


矽膠的特徵

2 3

矽氧烷組成鏈長為1.64Å�組成的角度為134℃與主鏈為炭(組成鏈長1.54Å�組成角度110℃)組成比較�

組成鏈長較長�組成角度較大�轉動能量也會變小。

因此�矽氧烷組成的分子易於移動�分子間的作用力較小�而展現出具有良好的柔軟性�透氧率�耐寒性�

以及粘度因溫度而產生變化的情形較少等等的特點。

分子組成鏈長較長�組成角度較大的矽氧烷

分子間的作用力較小易於移動

矽化合物的主鏈為螺旋構造。

矽化合物的表面幾乎被疏水性的甲基所披覆�表面能量較小而具有撥水性�離型性等獨特的特性。

而且因為矽化合物為低極性�也被用做為低吸水性樹脂。

矽化合物被疏水性的甲基所披覆

表面能量較小

與主鏈為炭(C-C/組成的能量為85kcal/mol)所組成的有機高分子材料比較�

矽膠的主鏈由矽氧烷組成�組成能量為106kcal/mol�能量較大且安定�

具有良好的耐熱性與耐候性(UV光�臭氧)。

矽膠的主鏈組成能量大

矽氧烷組成穩定

矽膠：由矽氧烷為主鏈而組成的化合物

矽氧烷組成的特點 分子構造的特點
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矽膠所具有的特點
矽膠是一種高分子材料�主鏈由無機的矽氧烷(Si-O-Si)組成�

側鏈為有機或無機的混合物。

螺旋構造

分子間作用力小

●撥水性

●離型性

●耐寒性

●壓縮特性

●耐熱性

●難燃性

●化學的安定性

●耐候性

●耐放射線性

●電氣特性

Si-O組成 106kcal/mol

C-C組成 85kcal/mol

C-0組成 76 kcal/mol

現今電子元件·電機模組的小型化�輕量化�高性能化�多機能化

且同時能兼顧到環保的設計日益進步且己趨於標準化�

材料方面也被要求能符合高品質化�高機能化�綠色環保。

重視人身安全與環保�提高汽車用電子元件的性賴性

提升太陽能電池�風力發電�二次鋰電池等新生能源的性賴性

提升家庭電器�油電混合車�電動汽車�鐵路等節約能源中不可獲缺的電源控制器(Power Control Unit)

與太陽能�風力發電等新生能源的電源模組(Power Module)

中不可獲缺的電源處理器(Power Conditioner)的信賴性。

應用於節能環保的LED光源�光學儀器(Opto-esectronics)�以及電氣通信(Tele-Communication)

電子元件過熱保護的散熱技術

各種最先進技術中不可獲缺的RTV矽橡膠

信越化學的RTV矽橡膠產品將為我們的舒適生活�與地球環境的發展做出更有益的貢獻。

兼顧到環境·安全

使用於電器·電子機械方面並能實現
高性賴性的RTV矽橡膠

目 錄

矽膠的特徵 P3

應用於電氣·電子用RTV矽橡膠所要求的主要特性 P4-6

RTV矽橡膠的基本介紹 P7-9

．RTV矽橡膠的分類

．關於粘度與作業性

．關於硬化方式

．關於低分子矽氧烷與電氣接點障礙
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5-1. KE-1285的150℃耐久試驗後的物性值

  初期 150h 300h 500h 650h 800h 1,000h

硬度  Durometer A  56 58 61 63 63 63 64

延伸破壞率 ％ 140 120 110 120 110 100 90

抗拉強度 MPa 2.8 2.9 3.0 3.3 3.3 3.3 2.8

密度 g/cm3 1.72 1.72 1.73 1.72 1.73 1.73 1.73

剪斷接著強度（Al/Al） MPa 1.5 1.7 1.5 1.7 1.9 1.6 1.8

體積電阻率 TΩ·m 6.5 8.6×10 9.6×10 1.0×102 1.5×102 8.0×10 1.8×102

應用於電氣・電子用RTV矽橡膠所要求的主要特性

RTV矽橡膠

耐光性·透光性

散熱性

耐熱性·耐寒性 電氣特性

應力緩和性 長期耐久性

耐溶劑性 難燃性

KER-2500-A/B耐熱後的透光性

透
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率
（

%
）
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KER-2500-A/B: 100℃×1h+150℃×5h硬化  厚度:2mm

初期

200℃/1,000h

5-2. KE-1285的85℃/85%RH耐久試驗後的物性值

  初期 150h 300h 500h 650h 800h 1,000h

硬度  Durometer A  56 56 56 59 59 60 58

延伸破壞率 ％ 140 120 130 140 120 130 110

抗拉強度 MPa 2.8 2.6 2.6 2.9 2.7 2.8 2.4

密度 g/cm3 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

剪斷接著強度（Al/Al） MPa 1.5 1.5 1.4 1.7 1.5 1.4 1.4

體積電阻率 TΩ·m 6.5 2.0×10 2.7×10 2.6×10 2.9×10 3.8×10 3.0×10

可使用於-50℃~＋250℃的溫度範圍。於-40℃~＋180℃如

此廣泛的溫度情形下連續使用也能發揮其安定的特性�不

會喪失其橡膠的彈性。

耐熱性·耐寒性

2
特性

於溫度與濕度等的環境變化中也能顯現出其安定的電氣

特性。因此�適用於變壓器等高壓零件的絕綠。

電氣特性

3
特性

對LED受光發光元件的固定�封裝等操作�不會影響其光

學特性。

耐光性·透光性

1
特性

半體體電源模組的灌注�固晶晶線部位的封止等�

廣泛溫度範圍中電子零件的保護。

應力緩和性

4
特性

長期耐久性

5
特性

矽橡膠 VS 矽凝膠
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4-1. RTV矽膠的應力・應變係數的溫度依存性

KE-1285-A/B（矽橡膠）

KE-1056（耐寒矽凝膠）
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4-2. 放置於-20℃的環境下tanδ·應力·應變係數的周波數依存性
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3-3. KE-3490的150℃耐久試驗後的體積電阻率·絕緣破壞強度

  初期 150℃×250h 150℃×500h 150℃×1,000h

體積電阻率 TΩ·m 3.6 6.0×10 2.9×102 7.0×102

絕緣破壞強度 kV/mm 32 29 30 29

（非標準規格值）

3-1. KE-3467·KE-1867的耐漏電壓性

KE-3467  合格 合格

KE-1867  合格 合格

 電壓
製品名  

300 V 800 V

（非標準規格值）

3-2. KE-3490的85℃/85％RH的體積電阻率·絕緣破壞強度

硬化條件: 23℃/50％RH×7日�耐久条件: 85℃/85％RH×所定時間

  初期 240h 480h 960h 1,440h 

體積電阻率 TΩ·m 3.6 21 32 40 53

介電常數　50Hz  3.1 3.2 3.1 3.0 3.1

介電損耗角正切　50Hz  5×10-3 4×10-3 3×10-3 3×10-3 3×10-3

絕緣破壞強度 kV/mm 32 31 31 30 29

（非標準規格值）

3-4. KE-1204A/B的體積電阻率·絕緣破壞強度的溫度依存性

CTI值的測試方法
CTI值為�每30秒一次的速度滴下50滴的電解溶液＊�

於漏電壓破壞發生前的最大電壓值�此數值愈大

即可判斷漏電壓破壞愈不容易發生。
＊ASTM D 3638-85 (IEC 112)

「電氣絕緣材料的比較相對於漏電壓指數的標準測試方法」之規定條件
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3-3. KE-3490的150℃耐久試驗後的體積電阻率·絕緣破壞強度

  初期 150℃×250h 150℃×500h 150℃×1,000h

體積電阻率 TΩ·m 3.6 6.0×10 2.9×102 7.0×102

絕緣破壞強度 kV/mm 32 29 30 29

（非標準規格值）

3-1. KE-3467·KE-1867的耐漏電壓性

KE-3467  合格 合格

KE-1867  合格 合格

 電壓
製品名  

300 V 800 V

（非標準規格值）

3-2. KE-3490的85℃/85％RH的體積電阻率·絕緣破壞強度

硬化條件: 23℃/50％RH×7日�耐久条件: 85℃/85％RH×所定時間

  初期 240h 480h 960h 1,440h 

體積電阻率 TΩ·m 3.6 21 32 40 53

介電常數　50Hz  3.1 3.2 3.1 3.0 3.1

介電損耗角正切　50Hz  5×10-3 4×10-3 3×10-3 3×10-3 3×10-3

絕緣破壞強度 kV/mm 32 31 31 30 29

（非標準規格值）

3-4. KE-1204A/B的體積電阻率·絕緣破壞強度的溫度依存性

CTI值的測試方法
CTI值為�每30秒一次的速度滴下50滴的電解溶液＊�

於漏電壓破壞發生前的最大電壓值�此數值愈大

即可判斷漏電壓破壞愈不容易發生。
＊ASTM D 3638-85 (IEC 112)

「電氣絕緣材料的比較相對於漏電壓指數的標準測試方法」之規定條件
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各種橡膠於各種液體中的體積變化率（168h浸漬後） （單位:％）

液體的種類
 溫度  亞硝酸鹽  

氯丁二烯 天然橡膠
 苯乙烯 

丁基 矽* 氯磺化聚乙烯
 ℃ 28％ 33％ 38％  　 丁二烯

石油 50 15 10 6 55 250 140 240 260 85

ASTM#1油 50 -1 -1.5 -2 5 60 12 20 4 4

ASTM#3油 50 10 3 0.5 65 200 130 120 40 65

柴油 50 20 12 5 70 250 150 250 150 120

甲醛 50 10 10 10 25 6 7 0.5 1 1.2

乙醇 50 20 20 18 7 3 -5 2 15 5

醇類 50 0.5 0.5 0.5 2 0.5 0.5 -0.2 1 0.5

乙醚 50 50 30 20 95 170 135 90 270 85

丁酮 50 250 250 250 150 85 80 15 150 150

三氯乙烯 50 290 230 230 380 420 400 300 300 600

四氯化炭 50 110 75 55 330 420 400 275 300 350

苯 50 250 200 160 300 350 350 150 240 430

苯胺 50 360 380 420 125 15 30 10 7 70

苯酚 50 450 470 510 85 35 60 3 10 80

環己醇 50 50 40 25 40 55 35 7 25 20

蒸餾水 100 10 11 12 12 10 2.5 5 2 4

※以上數值為一般的二甲基矽橡膠的測試數值�依照製品不同所得的數值也會不同。

RTV矽橡膠的基本介紹應用於電氣·電子用RTV矽橡膠所要求的主要特性

耐溶劑性

6
特性

取後UL認證的製品為數眾多。
關於製品的UL認證請參考網頁目錄http://iq.ul.com/iq/newiq/。
詳細內容請參考以下UL編號。
UL編號�E48923�E179895�E174951�E255646�E192980

難燃性

7
特性

對於各種電子元件的發熱體至Heat Sink�case等的熱傳導。
以下介紹關於難燃性與散熱特性兼具的製品。依照使用目的而進行選擇。

散熱性

8
特性

RTV矽橡膠的分類

粘度與作業性之關係

●硬化前粘度

RTV矽橡膠製品為液狀�於硬化時會變化成基本的橡膠彈性體。
記載於目錄上的粘度�作業性為目標值。
具有流動性的低粘度材料適用於灌注與披覆�

中粘度與非流動性的高粘度(膏狀)的材料適用於密封�零件的接著與固定。

密封�接著·固定灌注�披覆

低粘度

100 mPa·s

中粘度 高粘度

0.01 Pa·s

10 mPa·s

1 Pa·s

1,000 mPa·s 10,000 mPa·s

100 Pa·s 1,000 Pa·s

一
液
型

室溫硬化 一液縮合反應型

加熱硬化

二
液
型

室溫硬化

加熱硬化

一液付加反應型

二液縮合反應型

二液付加反應型

二液付加反應型

R
T
V
材
料

高粘度中粘度低粘度

灌注 接著·零件固定

10 Pa·s 100 Pa·s

粘度

熱
傳
導
率

2.0 W/m·K

0.5 W/m·K

KE-1891
膏狀

4.0 W/m·K

KE-1831
120 Pa·s

0.27 W/m·K

KE-3490
膏狀

0.25 W/m·K

KE-4901-W
膏狀

0.75 W/m·K

KE-3467
100 Pa·s

2.4 W/m·K

KE-3494
50 Pa·s

0.42 W/m·K

KE-1867
60 Pa·s

2.2 W/m·K

KE-1862
60 Pa·s

0.83 W/m·K

KE-1861
50 Pa·s

0.83 W/m·K

KE-1285
9.0 Pa·s

0.8 W/m·K

KE-1280
1.3 Pa·s

0.25 W/m·K

KE-210
5.0 Pa·s

0.3 W/m·K

KE1204
5.0 Pa·s

0.45 W/m·K

散熱·UL94V-0取得的製品
一液付加

二液縮合

一液縮合

二液付加

●優點: 硬化組害少�保存容易。不需要加熱或是混合。
●缺點: 深部硬化慢。硬化速度較難調整。

●優點: 經由加熱可於短時間內硬化。深部硬化良好。
●缺點: 會受到硬化阻害。必需要保存於10℃以下。

●優點: 可使用於無法加熱的零件。
●缺點: 硬化時間比付加反應型還長。

●優點: 具有深部硬化性�也可以加熱硬化。
●缺點: 會受到硬化阻害。

●優點: 可於短時間內硬化。具有深部硬化性。
●缺點: 會受到硬化阻害。

KE-4918
(-WHITE/-GRAY)

膏狀
0.9 W/m·K
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各種橡膠於各種液體中的體積變化率（168h浸漬後） （單位:％）

液體的種類
 溫度  亞硝酸鹽  

氯丁二烯 天然橡膠
 苯乙烯 

丁基 矽* 氯磺化聚乙烯
 ℃ 28％ 33％ 38％  　 丁二烯

石油 50 15 10 6 55 250 140 240 260 85

ASTM#1油 50 -1 -1.5 -2 5 60 12 20 4 4

ASTM#3油 50 10 3 0.5 65 200 130 120 40 65

柴油 50 20 12 5 70 250 150 250 150 120

甲醛 50 10 10 10 25 6 7 0.5 1 1.2

乙醇 50 20 20 18 7 3 -5 2 15 5

醇類 50 0.5 0.5 0.5 2 0.5 0.5 -0.2 1 0.5

乙醚 50 50 30 20 95 170 135 90 270 85

丁酮 50 250 250 250 150 85 80 15 150 150

三氯乙烯 50 290 230 230 380 420 400 300 300 600

四氯化炭 50 110 75 55 330 420 400 275 300 350

苯 50 250 200 160 300 350 350 150 240 430

苯胺 50 360 380 420 125 15 30 10 7 70

苯酚 50 450 470 510 85 35 60 3 10 80

環己醇 50 50 40 25 40 55 35 7 25 20

蒸餾水 100 10 11 12 12 10 2.5 5 2 4

※以上數值為一般的二甲基矽橡膠的測試數值�依照製品不同所得的數值也會不同。

RTV矽橡膠的基本介紹應用於電氣·電子用RTV矽橡膠所要求的主要特性

耐溶劑性

6
特性

取後UL認證的製品為數眾多。
關於製品的UL認證請參考網頁目錄http://iq.ul.com/iq/newiq/。
詳細內容請參考以下UL編號。
UL編號�E48923�E179895�E174951�E255646�E192980

難燃性

7
特性

對於各種電子元件的發熱體至Heat Sink�case等的熱傳導。
以下介紹關於難燃性與散熱特性兼具的製品。依照使用目的而進行選擇。

散熱性

8
特性

RTV矽橡膠的分類

粘度與作業性之關係

●硬化前粘度

RTV矽橡膠製品為液狀�於硬化時會變化成基本的橡膠彈性體。
記載於目錄上的粘度�作業性為目標值。
具有流動性的低粘度材料適用於灌注與披覆�

中粘度與非流動性的高粘度(膏狀)的材料適用於密封�零件的接著與固定。

密封�接著·固定灌注�披覆

低粘度

100 mPa·s

中粘度 高粘度

0.01 Pa·s

10 mPa·s

1 Pa·s

1,000 mPa·s 10,000 mPa·s

100 Pa·s 1,000 Pa·s

一
液
型

室溫硬化 一液縮合反應型

加熱硬化

二
液
型

室溫硬化

加熱硬化

一液付加反應型

二液縮合反應型

二液付加反應型

二液付加反應型

R
T
V
材
料

高粘度中粘度低粘度

灌注 接著·零件固定

10 Pa·s 100 Pa·s

粘度

熱
傳
導
率

2.0 W/m·K

0.5 W/m·K

KE-1891
膏狀

4.0 W/m·K

KE-1831
120 Pa·s

0.27 W/m·K

KE-3490
膏狀

0.25 W/m·K

KE-4901-W
膏狀

0.75 W/m·K

KE-3467
100 Pa·s

2.4 W/m·K

KE-3494
50 Pa·s

0.42 W/m·K

KE-1867
60 Pa·s

2.2 W/m·K

KE-1862
60 Pa·s

0.83 W/m·K

KE-1861
50 Pa·s

0.83 W/m·K

KE-1285
9.0 Pa·s

0.8 W/m·K

KE-1280
1.3 Pa·s

0.25 W/m·K

KE-210
5.0 Pa·s

0.3 W/m·K

KE1204
5.0 Pa·s

0.45 W/m·K

散熱·UL94V-0取得的製品
一液付加

二液縮合

一液縮合

二液付加

●優點: 硬化組害少�保存容易。不需要加熱或是混合。
●缺點: 深部硬化慢。硬化速度較難調整。

●優點: 經由加熱可於短時間內硬化。深部硬化良好。
●缺點: 會受到硬化阻害。必需要保存於10℃以下。

●優點: 可使用於無法加熱的零件。
●缺點: 硬化時間比付加反應型還長。

●優點: 具有深部硬化性�也可以加熱硬化。
●缺點: 會受到硬化阻害。

●優點: 可於短時間內硬化。具有深部硬化性。
●缺點: 會受到硬化阻害。

KE-4918
(-WHITE/-GRAY)

膏狀
0.9 W/m·K
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●關於電氣接點障害

己經報告有關接點障害的主要原因物質與各種情形。
人體的脂肪或是有機氣體等的有機物也是造成接點障害的原因�

二氧化硫�氨氣等的無機物也有可能引起接點障害也說不定。
關於低分子矽氧烷曾經有電氣�電子廠商提出於低電壓�低電流的範圍中也曾經發生過接點障害。

RTV矽橡膠的主原料採用重合度200～1000的聚二甲基矽

氧烷HO-〔Si（CH3）2O〕n-H�於製造的過程中得到的聚二

甲基矽氧烷之中有微量的環狀體的存在。這些環狀聚二甲基

矽氧烷沒有反應性但具有揮發性所以RTV矽橡膠於硬化時亦

或是硬化後揮發於大氣中。這些揮的環狀聚二甲基矽氧烷於

特定的條件下會發生上圖所表示的接點障害機制。

■負荷條與接觸信賴性的關係

負荷相關的接觸信賴性(微型繼電器)

■接點障害發生的機制

[試驗條件]  開關頻率�1Hz�溫度�室溫�接觸力�13g

展示�(社)電子通信學會  吉村·伊藤  EMC76-41  Feb.18.1977

 
負荷

 接點表面是否 
接觸抵抗

  有Si的付著

 1 DC1V 1mA 無 沒有變化

 2 DC1V 36mA 無 增加數歐姆

 3 DC3.5V 1mA 無 沒有變化

 4 DC5.6V 1mA 有 沒有變化

 5 DC12V 1mA 有 增加數歐姆�出現過電阻∞的情形

 
6 DC24V 1mA 有

 1500次時出現過電阻∞的情形�

     3000次時全部都發生電阻∞

 
7 DC24V 35mA 有

 3000次時出現過電阻∞的情形�

     4500次時全部都發生電阻∞

 8 DC24V 100mA 有 沒有變化

 9 DC24V 200mA 有 沒有變化

 10 DC24V 1A 有 沒有變化

 11 DC24V 4A 有 沒有變化

環狀聚二甲基矽氧烷蒸氣

SiO2

電氣火花能量

形成絕緣體 研磨材作用

接點障害 磨耗

關於低分子矽氧烷與電氣接點障害

●低分子矽氧烷

如右圖的化學式表示的沒有反應性的環狀聚二甲基矽氧烷(一般為D3～D10)�

具有揮發性所以於硬化時亦或是硬化後揮發於大氣中。
低分子矽氧烷於下記特定的條件下會發生電氣接點障害的情形。

●低分子矽氧烷低減品(防止電氣接點障害的對應製品)

特定的條件下發生的電氣接點障害�減低至一定程度的低分子矽氧烷製品。
敝社製品ΣDn（n=3～10）:300ppm以下亦或是500ppm以下為基準。
電氣接點障害如下記表示諸多的條件�但未必是絕對的對策�

於電氣�電子用途推薦使用「低分子矽氧烷低減品」。

［GC條件］ GC：氣相層析儀

設備 高精細微量分析儀  島津GC-14A

Column DURABOND DB-1701

Column Temp. 50℃ → 300℃ （15℃/min）

Inj. Temp. 300℃

Carrier Gas He (30cm/sec）

檢出器 FID

注入量 2μl

抽出溶媒 丙酮

KE-3490為低分子矽氧烷低減品�ΣDn（n=3～10）管控於300ppm以下。 （非標準規格值）

一般品與低分子低減品的低分子矽氧烷量(未硬化時的數值)

 
Dn

 KE-45 KE-3490
  (一般品) (低分子矽氧烷低減品)

 3 10＞ 10＞

 4 500 10＞

 5 260 10＞

 6 240 10＞

 7 220 10＞

 8 160 50

 9 170 50

 10 220 60

 ΣDn（n＝3∼10） 1,770 160

Dn :

n n=3∼10

CH3

Si-O

CH3

關於硬化反應

RTV矽橡膠有室溫硬化型與加熱硬化型�且都有一液型與二液型的材料。
並且�不論是縮合反應或是付加反應都有其固有的特徵。
選擇RTV矽橡膠製品時�從粘度�硬化條件等作業性與硬度再加上難燃性�熱傳導性等的特性�

硬化反應的優�缺點等方面進行考慮。

— S i — CH = CH2 + H — S i — — S i  — CH2CH2 — S i  —
Pt

主化合物與
硬化劑的反應=架橋

●付加反應

帶有乙烯基的矽化合物(主劑)與以白金觸媒為基礎且帶有H基的矽化合物(硬化劑)�經由矽氫化反應而進行硬化。
付加反應型RTV矽橡膠製品可以對硬化時間進行管理�所以能對提昇生產性有所貢獻。

●縮合反應

反應過程中邊揮發出反應副生成物(Out gas)邊硬化。
依反應副生成物的種類而定�分類為脫醇型�脫酮型�脫肟型等的種類。
一液縮合反應型是與空氣中的濕氣產生反應而硬化�從與空氣接觸的面開始向深部方向進行硬化。
硬化的速度會與溫度�濕度有關。厚度1mm的情況下�大約24小時後會變成完全的橡膠彈性體。
但是�具有完全的機械強度大約需要3天的時間�能夠發軍包含電氣特性等的性質就需要太約7天的時間。
另外�被著體的透濕性與大小的不同�不適用於大面積的接著粘合之用途。
二液縮合反應型添加了硬化劑而進行全面性的硬化�與一液型相同�會有反應副生成物的產生。

X

X

X

X

H-O-H

HX
第一次的
縮合氣體 X

X

X

O

X

X

X化合物分子間的反應＝架橋

X

X

X

OH

X

X

X

X

HX
第二次的
縮合氣體

關於硬化阻害

硬化不良的原因
1. 白金觸媒與某種化合物產生錯體使得觸媒無法產生作用。
2. 可能與硬化劑產生反應的成份混合後�導致硬化劑無法產生作用。
硬化阻害物質
· 含有N�P�S等有機的化合物

· Sn�Pb�Hg�Sb�Bi�As等重金屬的硫性化合物

· 含有乙炔基等不飽和基的有機化合物

可能與硬化劑產生反應的成份
· 酒精�水

· 羚酸等的有機酸

硬化阻害的具體範例
· 有機橡膠�加硫橡膠�防止老化劑等(例如手套)

· 環氧樹脂�氨甲酸酯樹脂�胺類�異氫酸鹽類硬化劑

· 縮合反應型RTV矽橡膠�特別是使用Sn系觸媒

· 軟質氯乙烯�可塑劑�安定劑

· 助焊劑

· 工業用塑料�難燃劑�耐熱向上劑�紫外線吸收劑等

· 接觸材料的吸濕性而定

· 從防焊層或是PCB中揮發出的副生成物(矽膠加熱硬化時)

使用付加反應型RTV矽橡膠時�必需要十分理解硬化阻害的情形。
容易引起硬化阻害的物質如下述兩種情況。

【注意】縮合反應型RTV矽橡膠不管一液型�二液型�

硬化過程中都需要濕氣進行反應而產生反應副生成物�較不適合用於密閉情況。

【注意】但是�接觸到某些種類的化合物有可能會發生硬化不良或是接著不良的情形�使用時必需十分的注意。
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●關於電氣接點障害

己經報告有關接點障害的主要原因物質與各種情形。
人體的脂肪或是有機氣體等的有機物也是造成接點障害的原因�

二氧化硫�氨氣等的無機物也有可能引起接點障害也說不定。
關於低分子矽氧烷曾經有電氣�電子廠商提出於低電壓�低電流的範圍中也曾經發生過接點障害。

RTV矽橡膠的主原料採用重合度200～1000的聚二甲基矽

氧烷HO-〔Si（CH3）2O〕n-H�於製造的過程中得到的聚二

甲基矽氧烷之中有微量的環狀體的存在。這些環狀聚二甲基

矽氧烷沒有反應性但具有揮發性所以RTV矽橡膠於硬化時亦

或是硬化後揮發於大氣中。這些揮的環狀聚二甲基矽氧烷於

特定的條件下會發生上圖所表示的接點障害機制。

■負荷條與接觸信賴性的關係

負荷相關的接觸信賴性(微型繼電器)

■接點障害發生的機制

[試驗條件]  開關頻率�1Hz�溫度�室溫�接觸力�13g

展示�(社)電子通信學會  吉村·伊藤  EMC76-41  Feb.18.1977

 
負荷

 接點表面是否 
接觸抵抗

  有Si的付著

 1 DC1V 1mA 無 沒有變化

 2 DC1V 36mA 無 增加數歐姆

 3 DC3.5V 1mA 無 沒有變化

 4 DC5.6V 1mA 有 沒有變化

 5 DC12V 1mA 有 增加數歐姆�出現過電阻∞的情形

 
6 DC24V 1mA 有

 1500次時出現過電阻∞的情形�

     3000次時全部都發生電阻∞

 
7 DC24V 35mA 有

 3000次時出現過電阻∞的情形�

     4500次時全部都發生電阻∞

 8 DC24V 100mA 有 沒有變化

 9 DC24V 200mA 有 沒有變化

 10 DC24V 1A 有 沒有變化

 11 DC24V 4A 有 沒有變化

環狀聚二甲基矽氧烷蒸氣

SiO2

電氣火花能量

形成絕緣體 研磨材作用

接點障害 磨耗

關於低分子矽氧烷與電氣接點障害

●低分子矽氧烷

如右圖的化學式表示的沒有反應性的環狀聚二甲基矽氧烷(一般為D3～D10)�

具有揮發性所以於硬化時亦或是硬化後揮發於大氣中。
低分子矽氧烷於下記特定的條件下會發生電氣接點障害的情形。

●低分子矽氧烷低減品(防止電氣接點障害的對應製品)

特定的條件下發生的電氣接點障害�減低至一定程度的低分子矽氧烷製品。
敝社製品ΣDn（n=3～10）:300ppm以下亦或是500ppm以下為基準。
電氣接點障害如下記表示諸多的條件�但未必是絕對的對策�

於電氣�電子用途推薦使用「低分子矽氧烷低減品」。

［GC條件］ GC：氣相層析儀

設備 高精細微量分析儀  島津GC-14A

Column DURABOND DB-1701

Column Temp. 50℃ → 300℃ （15℃/min）

Inj. Temp. 300℃

Carrier Gas He (30cm/sec）

檢出器 FID

注入量 2μl

抽出溶媒 丙酮

KE-3490為低分子矽氧烷低減品�ΣDn（n=3～10）管控於300ppm以下。 （非標準規格值）

一般品與低分子低減品的低分子矽氧烷量(未硬化時的數值)

 
Dn

 KE-45 KE-3490
  (一般品) (低分子矽氧烷低減品)

 3 10＞ 10＞

 4 500 10＞

 5 260 10＞

 6 240 10＞

 7 220 10＞

 8 160 50

 9 170 50

 10 220 60

 ΣDn（n＝3∼10） 1,770 160

Dn :

n n=3∼10

CH3

Si-O

CH3

關於硬化反應

RTV矽橡膠有室溫硬化型與加熱硬化型�且都有一液型與二液型的材料。
並且�不論是縮合反應或是付加反應都有其固有的特徵。
選擇RTV矽橡膠製品時�從粘度�硬化條件等作業性與硬度再加上難燃性�熱傳導性等的特性�

硬化反應的優�缺點等方面進行考慮。

— S i — CH = CH2 + H — S i — — S i  — CH2CH2 — S i  —
Pt

主化合物與
硬化劑的反應=架橋

●付加反應

帶有乙烯基的矽化合物(主劑)與以白金觸媒為基礎且帶有H基的矽化合物(硬化劑)�經由矽氫化反應而進行硬化。
付加反應型RTV矽橡膠製品可以對硬化時間進行管理�所以能對提昇生產性有所貢獻。

●縮合反應

反應過程中邊揮發出反應副生成物(Out gas)邊硬化。
依反應副生成物的種類而定�分類為脫醇型�脫酮型�脫肟型等的種類。
一液縮合反應型是與空氣中的濕氣產生反應而硬化�從與空氣接觸的面開始向深部方向進行硬化。
硬化的速度會與溫度�濕度有關。厚度1mm的情況下�大約24小時後會變成完全的橡膠彈性體。
但是�具有完全的機械強度大約需要3天的時間�能夠發軍包含電氣特性等的性質就需要太約7天的時間。
另外�被著體的透濕性與大小的不同�不適用於大面積的接著粘合之用途。
二液縮合反應型添加了硬化劑而進行全面性的硬化�與一液型相同�會有反應副生成物的產生。

X

X

X

X

H-O-H

HX
第一次的
縮合氣體 X

X

X

O

X

X

X化合物分子間的反應＝架橋

X

X

X

OH

X

X

X

X

HX
第二次的
縮合氣體

關於硬化阻害

硬化不良的原因
1. 白金觸媒與某種化合物產生錯體使得觸媒無法產生作用。
2. 可能與硬化劑產生反應的成份混合後�導致硬化劑無法產生作用。
硬化阻害物質
· 含有N�P�S等有機的化合物

· Sn�Pb�Hg�Sb�Bi�As等重金屬的硫性化合物

· 含有乙炔基等不飽和基的有機化合物

可能與硬化劑產生反應的成份
· 酒精�水

· 羚酸等的有機酸

硬化阻害的具體範例
· 有機橡膠�加硫橡膠�防止老化劑等(例如手套)

· 環氧樹脂�氨甲酸酯樹脂�胺類�異氫酸鹽類硬化劑

· 縮合反應型RTV矽橡膠�特別是使用Sn系觸媒

· 軟質氯乙烯�可塑劑�安定劑

· 助焊劑

· 工業用塑料�難燃劑�耐熱向上劑�紫外線吸收劑等

· 接觸材料的吸濕性而定

· 從防焊層或是PCB中揮發出的副生成物(矽膠加熱硬化時)

使用付加反應型RTV矽橡膠時�必需要十分理解硬化阻害的情形。
容易引起硬化阻害的物質如下述兩種情況。

【注意】縮合反應型RTV矽橡膠不管一液型�二液型�

硬化過程中都需要濕氣進行反應而產生反應副生成物�較不適合用於密閉情況。

【注意】但是�接觸到某些種類的化合物有可能會發生硬化不良或是接著不良的情形�使用時必需十分的注意。
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製品一覽表

■接著·密封膠材

（非標準規格值）* 對於付加硬化型RTV矽橡膠沒有硬化阻害。 * 非低分子矽氧烷低減品。

硬化方式      一液縮合

製品名  KE-3490 KE-3493 KE-3494 KE-3497 KE-3498 KE-3466 KE-3467 KE-3412 KE-4806-W KE-4901-W

特點

  

副生成物  丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 乙醇 乙醇

硬化前

性狀  膏狀 膏狀 中粘度 中粘度 膏狀 中粘度 高粘度 中粘度 高粘度 膏狀

外觀  灰色 白色 灰色  白色 白色 白色 黑色 白色 白色

粘度 Pa·s — — 50 40 — 50 100 90 150 —

密度　23℃ g/cm3 1.18 1.46 1.40 1.07 1.07 2.80 2.90 1.06 1.05 1.59

表乾時間 min 3 1 8 13 1 7 4 6 7 8

硬化條件·標準硬化時間      23±2℃/50±5%RH×7日

硬化後

硬度  Durometer A  43 73 35 35 45 88 91 40 24 53

抗拉強度 MPa 2.5 2.0 2.5 3.5 3.9 3.1 3.6 2.7 1.5 2.6

延伸破壞率 ﹪ 350 30 250 250 480 30 30 270 350 120

體積電阻率 TΩ·m 3.0 1.0 3.0 2.0 1.0 2.9 5.9 6.0 40.0 3.4

絕緣破壞強度 kV 28 35 25 24 25 24 25 28 24 30

介電常數　50Hz  3.3 4.2 3.5 3.0 3.0 5.9 4.6 3.1 3.1 3.8

介電損耗角正切　50Hz  1×10-2 2×10-3 1×10-2 3×10-3 1×10-3 4.7×10-3 4.0×10-3 1×10-2 1×10-3 0.18

熱傳導率 W/m·K 0.25 1.60 0.42 0.21 0.21 1.90 2.40 0.21 — 0.75

剪斷接著強度(Al/Al) MPa 1.5 0.8 1.5 0.7 1.5 0.5 0.5 1.0 — 1.3

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm <300 <300 <300 <300 <300 <300 <300 <300 <500 <300

難燃性　UL94  V-0 — V-0 HB — V-1 V-0 — — V-0

白色

乳白色半透明

■接著·密封膠材

（非標準規格值）

難燃

高散熱

難燃

高散熱
難燃

難燃

電源零件

固定用

高耐熱
低比重

散熱
— —

難燃 散熱

電源零件

固定用

填料用* 高接著強度 低溫硬化低溫硬化高耐熱高耐熱高耐熱難燃

1.6

（PBT/PBT）

3.5

（PPS/PPS）

3.6

（PBT/PBT）

高耐熱

搖變性

3.0

(玻璃/玻璃)

日光燈管

密封
低溫硬化

1.5

（PPS/PPS）

1.3

（PC/PC）

硬化方式 一液付加

製品名  KE-1828 KE-1831 KE-1833 KE-1850 KE-1854 KE-1855 KE-1880 KE-1884 KE-1885 IO-SEAL-300

特點

硬化前

性狀  膏狀 膏狀 高粘度 膏狀 膏狀 膏狀 中粘度 中粘度 高粘度 膏狀

外觀  白色 黑色 紅褐色 黑色 黑色 灰白色 紅褐色 白色 白色 白色

粘度 Pa·s — 120 140 85 260 66 90 55 100 50

密度　23℃ g/cm3 1.08 1.28 1.36 1.26 1.25 1.28 1.25 1.22 1.14 1.23

硬化條件·標準硬化時間     120℃×1h    100℃×1h 120℃×1h

硬化後

硬度  Durometer A  55 30 33 29 30 66 33 35 36 31

抗拉強度 MPa 5.0 3.9 3.4 2.6 3.5 6.7 4.3 3.5 2.9 2.8

延伸破壞率 ﹪ 180 400 330 320 480 150 350 230 230 270

體積電阻率 TΩ·m — 2.0 2.0 — — 5.0 — 10.0 10.0 —

絕緣破壞強度 kV — 25 25 — — 25 — 25 25 —

介電常數　50Hz  — 3.5 3.5 — — 3.5 — 3.1 3.1 —

介電損耗角正切　50Hz  — 5×10-3 5×10-3 — — 5×10-3 — 1×10-3 1×10-3 —

熱傳導率 W/m·K — — — — — 0.27 — — — —

剪斷接著強度(Al/Al) MPa  2.3 1.8 1.2 1.8  2.3  2.0

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm —* —* —* —* —* —* —* <100 <100 —*

難燃性　UL94  — V-0 — — — — — — — HB

KE-1833的

硬化速度與剪斷接著強度的關係 (120℃)

剪
斷

接
著

強
度

 (
M

P
a
)

3.5

3

2.5

2

1.5

1

0.5

0
0 20 40 60 80

硬化時間 (mm)

KE-1833的硬化速度與溫度的關係

扭
矩

（
d
N
·

m
）

8

7

6

5

4

3

2

1

0
0 10 20 30 40 50 60 

硬化時間 (mm)

KE-1833的保存安定性

粘
度

（
P
a·

s）

500

450

400

350

300

250

200

150

100

50

0
0 14 28 42 56 70 84 98 112 126 140 154 168 182

時間 (日)

120℃

110℃

100℃

5℃

25℃

40℃

KE-3495-W的

硬化速度與溫度·濕度的關係 (7天)

硬
化

厚
度

 (
m

m
)

16

14
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8
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4

2

0
0 1 2 3 4 5 6 7

時間 (日)

10℃/50﹪RH
23℃/30﹪RH
23℃/50﹪RH
23℃/75﹪RH
50℃/50﹪RH

KE-3495-W的

硬化速度與溫度·濕度的關係 (2h)

硬
化

厚
度

 (
m

m
)

3

2

1

0
0 1 2

時間 (h)

10℃/50﹪RH
23℃/30﹪RH
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KE-3490的

硬化速度與溫度·濕度的關係 (7天)
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厚
度
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)
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KE-3490的

硬化速度與溫度·濕度的關係 (2h)

硬
化

厚
度
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m
)
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50℃/50﹪RH
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製品一覽表

■接著·密封膠材

（非標準規格值）* 對於付加硬化型RTV矽橡膠沒有硬化阻害。 * 非低分子矽氧烷低減品。

硬化方式      一液縮合

製品名  KE-3490 KE-3493 KE-3494 KE-3497 KE-3498 KE-3466 KE-3467 KE-3412 KE-4806-W KE-4901-W

特點

  

副生成物  丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 乙醇 乙醇

硬化前

性狀  膏狀 膏狀 中粘度 中粘度 膏狀 中粘度 高粘度 中粘度 高粘度 膏狀

外觀  灰色 白色 灰色  白色 白色 白色 黑色 白色 白色

粘度 Pa·s — — 50 40 — 50 100 90 150 —

密度　23℃ g/cm3 1.18 1.46 1.40 1.07 1.07 2.80 2.90 1.06 1.05 1.59

表乾時間 min 3 1 8 13 1 7 4 6 7 8

硬化條件·標準硬化時間      23±2℃/50±5%RH×7日

硬化後

硬度  Durometer A  43 73 35 35 45 88 91 40 24 53

抗拉強度 MPa 2.5 2.0 2.5 3.5 3.9 3.1 3.6 2.7 1.5 2.6

延伸破壞率 ﹪ 350 30 250 250 480 30 30 270 350 120

體積電阻率 TΩ·m 3.0 1.0 3.0 2.0 1.0 2.9 5.9 6.0 40.0 3.4

絕緣破壞強度 kV 28 35 25 24 25 24 25 28 24 30

介電常數　50Hz  3.3 4.2 3.5 3.0 3.0 5.9 4.6 3.1 3.1 3.8

介電損耗角正切　50Hz  1×10-2 2×10-3 1×10-2 3×10-3 1×10-3 4.7×10-3 4.0×10-3 1×10-2 1×10-3 0.18

熱傳導率 W/m·K 0.25 1.60 0.42 0.21 0.21 1.90 2.40 0.21 — 0.75

剪斷接著強度(Al/Al) MPa 1.5 0.8 1.5 0.7 1.5 0.5 0.5 1.0 — 1.3

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm <300 <300 <300 <300 <300 <300 <300 <300 <500 <300

難燃性　UL94  V-0 — V-0 HB — V-1 V-0 — — V-0

白色

乳白色半透明

■接著·密封膠材

（非標準規格值）

難燃

高散熱

難燃

高散熱
難燃

難燃

電源零件

固定用

高耐熱
低比重

散熱
— —

難燃 散熱

電源零件

固定用

填料用* 高接著強度 低溫硬化低溫硬化高耐熱高耐熱高耐熱難燃

1.6

（PBT/PBT）

3.5

（PPS/PPS）

3.6

（PBT/PBT）

高耐熱

搖變性

3.0

(玻璃/玻璃)

日光燈管

密封
低溫硬化

1.5

（PPS/PPS）

1.3

（PC/PC）

硬化方式 一液付加

製品名  KE-1828 KE-1831 KE-1833 KE-1850 KE-1854 KE-1855 KE-1880 KE-1884 KE-1885 IO-SEAL-300

特點

硬化前

性狀  膏狀 膏狀 高粘度 膏狀 膏狀 膏狀 中粘度 中粘度 高粘度 膏狀

外觀  白色 黑色 紅褐色 黑色 黑色 灰白色 紅褐色 白色 白色 白色

粘度 Pa·s — 120 140 85 260 66 90 55 100 50

密度　23℃ g/cm3 1.08 1.28 1.36 1.26 1.25 1.28 1.25 1.22 1.14 1.23

硬化條件·標準硬化時間     120℃×1h    100℃×1h 120℃×1h

硬化後

硬度  Durometer A  55 30 33 29 30 66 33 35 36 31

抗拉強度 MPa 5.0 3.9 3.4 2.6 3.5 6.7 4.3 3.5 2.9 2.8

延伸破壞率 ﹪ 180 400 330 320 480 150 350 230 230 270

體積電阻率 TΩ·m — 2.0 2.0 — — 5.0 — 10.0 10.0 —

絕緣破壞強度 kV — 25 25 — — 25 — 25 25 —

介電常數　50Hz  — 3.5 3.5 — — 3.5 — 3.1 3.1 —

介電損耗角正切　50Hz  — 5×10-3 5×10-3 — — 5×10-3 — 1×10-3 1×10-3 —

熱傳導率 W/m·K — — — — — 0.27 — — — —

剪斷接著強度(Al/Al) MPa  2.3 1.8 1.2 1.8  2.3  2.0

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm —* —* —* —* —* —* —* <100 <100 —*

難燃性　UL94  — V-0 — — — — — — — HB

KE-1833的

硬化速度與剪斷接著強度的關係 (120℃)
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KE-1833的保存安定性
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KE-3495-W的

硬化速度與溫度·濕度的關係 (7天)
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硬化速度與溫度·濕度的關係 (7天)
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■灌注膠材 (橡膠)

（非標準規格值）*1 添加C劑可以讓亮面消失  *2 流動停止時間  *3 倍粘法  *4 非低分子矽氧烷低減品。

硬化方式  二液縮合 二液付加

製品名  KE-200 KE-210        KE-106

特點

副生成物  丙酮 丙酮 — — — — — — — —

硬化前

性狀  低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度

外觀  無色半透明 黑色      A/B:透明 A/B:透明 透明

粘度 Pa·s 2.8 5.0 A:6/B:4 A:2/B:1.3 A:3.5/B:1.4 A:2.6/B:1.3 A:25/B:5 A/B:1 A:1/B:0.7 3.5

混合比率  100:10 100:10 100:100 100:100 100:100 100:100 100:100 100:100 100:100 100:10

混合粘度 Pa·s 2.2 4.5 5.0 1.7 2.6 1.5 9.0 1.0 0.8 3.3

密度　23℃ g/cm3 1.01 1.24 1.54 1.01 1.32 0.96 1.72 1.41 0.97 1.02

可操作時間 min 35*2 25*2 480*3 480*3 240*3 300*3 900*3 240*3 240*3 120*3

硬化條件·標準硬化時間  23±2℃/50±5﹪RH×3天 100℃×15min 120℃×1h 90℃×2h 80℃×2h 120℃×1ｈ 100℃×1h 80℃×2ｈ 150℃×30min

硬化劑名稱  CX-200 CAT-210 — — — — — — — CAT-RG

硬化後

硬度  Durometer A  25 32 70 24 11  56 25 20 56

抗拉強度 MPa 0.4 0.7 3.5 0.6 0.7 0.2 2.8 1.3 0.4 8

延伸破壞率 ﹪ 100 100 70 140 160 300 140 140 150 100

體積電阻率 TΩ·m 60.0 7.7 1.0 1.0 1.0 1.0 6.5 6.0 0.1 3.0

絕緣破壞強度 kV 20 25 27 25 24 25 26 23 20 23

介電常數　50Hz  2.9 3.8 3.2 4.1 3.2 4.0 4.0 2.8 3.1 3.1

介電損耗角正切　50Hz  3×10-3 1×10-2 1×10-3 1×10-3 1×10-3 1×10-3 1×10-2 6×10-4 1×10-3 5×10-3

熱傳導率 W/m·K 0.21 0.30 0.45 0.25 0.40 0.25 0.80 0.15 0.15 0.15

剪斷接著強度(Al/Al) MPa 0.4 0.8 — 0.2 0.4 0.2 1.5 0.2 0.1 —

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm <300 —*4 <500 —*4 <500 —*4 <500 —*4 —*4 —*4

難燃性　UL94  V-1 V-0 V-0 V-0 — V-1 V-0 — — —

12
（Ascar-C）

A:紅褐色
B:灰白色

A:黑色
B:半透明

A:黑色
B:灰白色

A:灰色
B:灰白色

A:黑色
B:乳白色

■灌注膠材(凝膠)

（非標準規格值）*1 以1Hz測試  *2 非低分子矽氧烷低減品。

硬化方式    一液付加     二液付加

製品名  KE-1014 KE-1056 KE-1062 KE-1151 KE-1869 KE-1011-A/B KE-1012-A/B KE-1013-A/B  KE-1063-A/B

特點

  

  

硬化前

性狀  低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 中粘度 A/B:低粘度 A/B:低粘度 A/B:低粘度 A/B:低粘度 A/B:低粘度

外觀  淡黃色透明 微濁 淡黃色微濁 半透明 灰白色

 
A/B: A/B: A/B: A/B: A/B:

       
無色透明 無色透明 無色透明 無色透明 淡黃色微濁

粘度 mPa·s 500 800 700 2,500 30,000

 
A:1,000/ A:1,000/ A:400/ A:800/ A:900/

       
B:800 B:800 B:380 B:600 B:600

混合比率  NA NA NA NA NA 100:100 100:100 100:100 100:100 100:100

混合粘度  NA NA NA NA NA 900 900 400 700 800

比重　25℃  0.97 0.99 0.99 1.00 2.52 A/B:0.97 A/B:0.97 A/B:0.97 A/B:0.97 A/B:0.99

可操作時間 min — — — — — 180 240 500 180 240

硬化條件·標準硬化時間  120℃×30min 130℃×30min 120℃×30min 130℃×30min 120℃×1h 100℃×1h 110℃×30min 120℃×1h 23℃×24h 23℃×24h

硬化後

針入度  1/4錐體  60 90 40 90 30 20 50 60 65 60

抗拉強度 MPa NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA

延伸破壞率 ﹪ NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA

體積電阻率 TΩ·m 2.0 8.0 2.0 8.0 3.0 10.0 8.0 5.0 10.0 8.0

絕緣破壞強度 kV 14 14 14 18 24 14 14 14 14 14

介電常數　50Hz  3.0 3.0 3.0 3.0 5.3 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0

介電損耗角正切　50Hz  5×10-4 5×10-4 5×10-4 5×10-4 2×10-3 5×10-4 5×10-4 5×10-4 5×10-4 5×10-4

熱傳導率 W/m·K 0.2 0.2 0.2 0.2 1.1 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2

複數剪斷彈性率　10Hz Pa 8,000 2,200 15,000 620*1 39,000 9,000 6,500 — 23,000 13,000

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm —*2 —*2 —*2 —*2 —*2 —*2 —*2 <300 —*2 —*2

KE-1051J-
A/B

高強度
低溫硬化

LED照明用

低溫硬化

LED照明用

難燃

散熱

低粘度

LED顯示器用
低應力

低揮發成份

難燃

低比重
難燃

難燃
快速硬化

深部硬化性
PV用

快速硬化

深部硬化性

PV用

高耐熱

耐寒

高密著

粘結用——
室溫硬化

高密著

散熱

耐寒

耐寒

搖變性

高耐熱

耐寒
— 耐寒

KE-1283-
A/B*1

KE-1285-
A/B

KE-109E-
A/B

KE-1031-
A/B

KE-1282-
A/B

KE-1280-
A/B

KE1204
A/B

※ HST（Heat Shock Test）條件�-40℃（30min）←→125℃（30min）/循環 cycle

矽凝膠的耐熱性 (180℃)
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KE-1056的各種老化試驗中的

體積電阻率變化
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硬度 (針入度)
因為矽凝膠的彈性率在105Nm/m2�

一般的橡膠硬度計無法

測試、通常以右圖的方

法測試硬度(針入度)

另外、針入度與彈性率

之間有相關性。

測試方法

稠度試驗法�JIS K 2220�

1/4錐體

總荷重�9.38g

測試機

1/4錐體針

凝膠

150℃放置

-40∼125℃（HST）

-60℃放置

2mm

RTV矽橡膠

被著體

25mm

10mm

剪斷接著強度的試驗方法

RTV矽橡膠如圖示的條入硬化後�

使用拉伸試驗機進行測試。

硬化條件�縮合反應型 23±2℃/50±5％RH×7日

 付加反應型 120℃×1h

RTV矽橡膠的厚度�2mm

接著面�10×25mm

拉伸速度�50mm/min

KE-1282-A/B的硬化溫度·與時間的物性變化

　　　　 溫度·時間 80℃ 85℃ 90℃ 95℃ 105℃

項目  60min 90min 60min 90min 60min 90min 60min 90min 15min 30min

硬度  Durometer A  7 9 9 10 9 11 11 11 8 10

剪斷接著強度(Al/Al) MPa 0.35 0.34 0.34 0.34 0.35 0.30 0.32 0.31 0.34 0.40

（非標準規格值）
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■灌注膠材 (橡膠)

（非標準規格值）*1 添加C劑可以讓亮面消失  *2 流動停止時間  *3 倍粘法  *4 非低分子矽氧烷低減品。

硬化方式  二液縮合 二液付加

製品名  KE-200 KE-210        KE-106

特點

副生成物  丙酮 丙酮 — — — — — — — —

硬化前

性狀  低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度

外觀  無色半透明 黑色      A/B:透明 A/B:透明 透明

粘度 Pa·s 2.8 5.0 A:6/B:4 A:2/B:1.3 A:3.5/B:1.4 A:2.6/B:1.3 A:25/B:5 A/B:1 A:1/B:0.7 3.5

混合比率  100:10 100:10 100:100 100:100 100:100 100:100 100:100 100:100 100:100 100:10

混合粘度 Pa·s 2.2 4.5 5.0 1.7 2.6 1.5 9.0 1.0 0.8 3.3

密度　23℃ g/cm3 1.01 1.24 1.54 1.01 1.32 0.96 1.72 1.41 0.97 1.02

可操作時間 min 35*2 25*2 480*3 480*3 240*3 300*3 900*3 240*3 240*3 120*3

硬化條件·標準硬化時間  23±2℃/50±5﹪RH×3天 100℃×15min 120℃×1h 90℃×2h 80℃×2h 120℃×1ｈ 100℃×1h 80℃×2ｈ 150℃×30min

硬化劑名稱  CX-200 CAT-210 — — — — — — — CAT-RG

硬化後

硬度  Durometer A  25 32 70 24 11  56 25 20 56

抗拉強度 MPa 0.4 0.7 3.5 0.6 0.7 0.2 2.8 1.3 0.4 8

延伸破壞率 ﹪ 100 100 70 140 160 300 140 140 150 100

體積電阻率 TΩ·m 60.0 7.7 1.0 1.0 1.0 1.0 6.5 6.0 0.1 3.0

絕緣破壞強度 kV 20 25 27 25 24 25 26 23 20 23

介電常數　50Hz  2.9 3.8 3.2 4.1 3.2 4.0 4.0 2.8 3.1 3.1

介電損耗角正切　50Hz  3×10-3 1×10-2 1×10-3 1×10-3 1×10-3 1×10-3 1×10-2 6×10-4 1×10-3 5×10-3

熱傳導率 W/m·K 0.21 0.30 0.45 0.25 0.40 0.25 0.80 0.15 0.15 0.15

剪斷接著強度(Al/Al) MPa 0.4 0.8 — 0.2 0.4 0.2 1.5 0.2 0.1 —

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm <300 —*4 <500 —*4 <500 —*4 <500 —*4 —*4 —*4

難燃性　UL94  V-1 V-0 V-0 V-0 — V-1 V-0 — — —

12
（Ascar-C）

A:紅褐色
B:灰白色

A:黑色
B:半透明

A:黑色
B:灰白色

A:灰色
B:灰白色

A:黑色
B:乳白色

■灌注膠材(凝膠)

（非標準規格值）*1 以1Hz測試  *2 非低分子矽氧烷低減品。

硬化方式    一液付加     二液付加

製品名  KE-1014 KE-1056 KE-1062 KE-1151 KE-1869 KE-1011-A/B KE-1012-A/B KE-1013-A/B  KE-1063-A/B

特點

  

  

硬化前

性狀  低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 中粘度 A/B:低粘度 A/B:低粘度 A/B:低粘度 A/B:低粘度 A/B:低粘度

外觀  淡黃色透明 微濁 淡黃色微濁 半透明 灰白色

 
A/B: A/B: A/B: A/B: A/B:

       
無色透明 無色透明 無色透明 無色透明 淡黃色微濁

粘度 mPa·s 500 800 700 2,500 30,000

 
A:1,000/ A:1,000/ A:400/ A:800/ A:900/

       
B:800 B:800 B:380 B:600 B:600

混合比率  NA NA NA NA NA 100:100 100:100 100:100 100:100 100:100

混合粘度  NA NA NA NA NA 900 900 400 700 800

比重　25℃  0.97 0.99 0.99 1.00 2.52 A/B:0.97 A/B:0.97 A/B:0.97 A/B:0.97 A/B:0.99

可操作時間 min — — — — — 180 240 500 180 240

硬化條件·標準硬化時間  120℃×30min 130℃×30min 120℃×30min 130℃×30min 120℃×1h 100℃×1h 110℃×30min 120℃×1h 23℃×24h 23℃×24h

硬化後

針入度  1/4錐體  60 90 40 90 30 20 50 60 65 60

抗拉強度 MPa NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA

延伸破壞率 ﹪ NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA

體積電阻率 TΩ·m 2.0 8.0 2.0 8.0 3.0 10.0 8.0 5.0 10.0 8.0

絕緣破壞強度 kV 14 14 14 18 24 14 14 14 14 14

介電常數　50Hz  3.0 3.0 3.0 3.0 5.3 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0

介電損耗角正切　50Hz  5×10-4 5×10-4 5×10-4 5×10-4 2×10-3 5×10-4 5×10-4 5×10-4 5×10-4 5×10-4

熱傳導率 W/m·K 0.2 0.2 0.2 0.2 1.1 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2

複數剪斷彈性率　10Hz Pa 8,000 2,200 15,000 620*1 39,000 9,000 6,500 — 23,000 13,000

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm —*2 —*2 —*2 —*2 —*2 —*2 —*2 <300 —*2 —*2

KE-1051J-
A/B

高強度
低溫硬化

LED照明用

低溫硬化

LED照明用

難燃

散熱

低粘度

LED顯示器用
低應力

低揮發成份

難燃

低比重
難燃

難燃
快速硬化

深部硬化性
PV用

快速硬化

深部硬化性

PV用

高耐熱

耐寒

高密著

粘結用——
室溫硬化

高密著

散熱

耐寒

耐寒

搖變性

高耐熱

耐寒
— 耐寒

KE-1283-
A/B*1

KE-1285-
A/B

KE-109E-
A/B

KE-1031-
A/B

KE-1282-
A/B

KE-1280-
A/B

KE1204
A/B

※ HST（Heat Shock Test）條件�-40℃（30min）←→125℃（30min）/循環 cycle

矽凝膠的耐熱性 (180℃)
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KE-1063A/B

硬度 (針入度)
因為矽凝膠的彈性率在105Nm/m2�

一般的橡膠硬度計無法

測試、通常以右圖的方

法測試硬度(針入度)

另外、針入度與彈性率

之間有相關性。

測試方法

稠度試驗法�JIS K 2220�

1/4錐體

總荷重�9.38g

測試機

1/4錐體針

凝膠

150℃放置

-40∼125℃（HST）

-60℃放置

2mm

RTV矽橡膠

被著體

25mm

10mm

剪斷接著強度的試驗方法

RTV矽橡膠如圖示的條入硬化後�

使用拉伸試驗機進行測試。

硬化條件�縮合反應型 23±2℃/50±5％RH×7日

 付加反應型 120℃×1h

RTV矽橡膠的厚度�2mm

接著面�10×25mm

拉伸速度�50mm/min

KE-1282-A/B的硬化溫度·與時間的物性變化

　　　　 溫度·時間 80℃ 85℃ 90℃ 95℃ 105℃

項目  60min 90min 60min 90min 60min 90min 60min 90min 15min 30min

硬度  Durometer A  7 9 9 10 9 11 11 11 8 10

剪斷接著強度(Al/Al) MPa 0.35 0.34 0.34 0.34 0.35 0.30 0.32 0.31 0.34 0.40

（非標準規格值）



製品一覽表
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（非標準規格值）*1 玻璃/玻璃的測試　*2 非低分子矽氧烷低減品。

■高精細轉印用矽膠材

（非標準規格值）

■披覆膠材

硬化方式   二液付加

製品名  SIM-240 SIM-260 SIM-360

特點  奈米轉印用 低硬度品 奈米轉印用 標準硬度品 奈米轉印用 快速硬化型
  　

硬化前

性狀  低粘度 低粘度 低粘度

外觀  透明 透明 透明

粘度 mPa·s 7,000 7,000 7,000

混合比率  10:1 10:1 10:1

密度　23℃ g/cm3 1.02 1.02 1.02

作業可能時間　23℃ min >24ｈ >24ｈ 100

硬化條件·標準硬化時間   150℃×30min

硬化劑名稱  CAT-240 CAT-260 CAT-360

硬化後

硬度  Durometer A  40 60 58

抗拉強度 MPa 6.3 7.8 7.8

延伸破壞率 ﹪ 160 100 100

體積電阻率 TΩ·m 200 200 200

絕緣破壞強度 kV 24 26 26

介電常數　50Hz  2.9 2.9 2.9

介電損耗角正切　50Hz  7×10-3 7×10-3 7×10-3

熱傳導率 W/m·K 0.15 0.15 0.15

低分子含有率　ΣD3∼D20 ppm <200 <200 <200

■LED用固晶膠材/屏障膠材

（非標準規格值）* Si晶片(1mm角�厚度0.35mm)與鍍銀層接著�硬化條件�100℃/1h+150℃/2h

硬化方式  一液付加 一液付加

製品名  KER-3000-M2 KER-3010-M6 KER-3100-U2 KER-3200-T1 KER-2000-DAM KER-2010-DAM

特點

類型

  固晶膠材 屏障膠材

  絕緣透明 絕緣高透明 絕緣白色 絕緣低熱抵抗 甲基橡膠 甲基橡膠

硬化前

外觀  乳白色半透明 乳白色半透明 白色 白色 白色 白色

粘度　23℃ mPa·s 40 17 20 20 非流動 非流動

密度　23℃ g/cm3 — — — — 1.10 1.20

溶劑  無溶劑 無溶劑 異構烷烴 異構烷烴 無溶劑 無溶劑

不揮發成份 wt% 99 99 97 95 — —

標準硬化時間

  
100℃×1ｈ+ 100℃×1ｈ+

 

100℃×1ｈ+150℃×2ｈ 120℃×1ｈ

  
150℃×2ｈ 150℃×5ｈ

硬化後

硬度

 Shore D 56 60 68 68 NA NA

 Durometer A NA NA NA NA 56 61

彎曲彈性率 MPa 270 270 940 330 — —

抗拉強度 MPa NA NA NA NA 6.1 6.3

伸長率 ﹪ NA NA NA NA 140 120

折射率　450nm/2mm ﹪ NA NA 95 NA 95 95

密度 g/cm3 1.15 1.15 2.04 2.54 — —

線膨漲係數 ppm

 α1 — — — — — —

  α2 220 220 130 150 — —

熱傳導率 W/m·K 0.2 0.2 0.6 0.6 — —

熱抵抗 mm2K/W 15（4μ） 15（4μ） 35（20μ） 8（5μ） — —

體積電阻率 TΩ·m 100 100 12 20 — —

絕緣破壞強度 kV 25 25 24 27 — —

剪斷接著強度 (Al/Al) MPa 3.9 3.9 3.8 3.6 1.1 1.2

Die Share強度*  2,100 2,900 2,300 2,000 NA NA

適用類型

  
沖壓/

 
沖壓/ 沖壓/ 沖壓/ 塗布/ 塗布/

  
塗布 塗布 塗布 塗布 網印 網印

FPD電極

保護用

FPD電極

保護用

FPD電極

保護用

FPD電極

保護用

透明 高接著強度 白色反射 散熱 高密度實裝用屏障膠材
高密度實裝用屏障膠材

高搖變性

硬化方式    一液縮合 一液付加

製品名  KE-3421 KE-3423 KE-3495 KE-4920-T KE-4920 KE-4921-B KE-4921-W KE-1842 KE-1886

特點  UV發光 — —     — 低溫硬化
  　

副生成物  丙酮 丙酮 丙酮 乙醇 乙醇 乙醇 乙醇 — —

硬化前

性狀  低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度

外觀  無色透明 淡黃色白濁 乳白色半透明�白色 淡黃色透明 白色�黑色 黑色 白色 白色 乳白色

粘度 Pa·s 0.4 0.6 5.5 1.5 4.0 0.8 0.9 4.0 12.0

密度　23℃ g/cm3 0.98 0.98 1.03 0.98 1.00 0.98 1.01 1.00 1.03

表乾時間 min 4 5 11 7 7 5 5 — —

硬化條件·標準硬化時間  23±2℃/50±5%RH×7日 120℃×1h 100℃×1h

硬化後

硬度  Durometer A  30 20 30 25 27 34 30 13 29

抗拉強度 MPa — 0.5 1.1 0.5 1.0 0.4 0.5 0.4 2.9

延伸破壞率 ﹪ — 140 200 150 200 60 70 200 160

體積電阻率 TΩ·m 97.0 60.0 4.0 12.0 10.0 0.3 — 1.0 10.0

絕緣破壞強度 kV 27 25 20 23 22 25 — 20 25

介電常數　50Hz  3.0 3.0 2.8 2.9 3.0 3.0 — 3.5 3.1

介電損耗角正切　50Hz  3×10-3 3×10-3 3×10-3 4×10-3 5×10-3 5×10-3 — 5×10-3 1×10-3

熱傳導率 W/m·K — 0.17 0.21 0.17 0.20 — — — —

剪斷接著強度(Al/Al) MPa — 0.3 0.3 — — 0.3*1 0.2*1 0.2 0.8

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm —*2 <300 <300 <300 <300 <300 <300 —*2 <100
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（非標準規格值）*1 玻璃/玻璃的測試　*2 非低分子矽氧烷低減品。

■高精細轉印用矽膠材

（非標準規格值）

■披覆膠材

硬化方式   二液付加

製品名  SIM-240 SIM-260 SIM-360

特點  奈米轉印用 低硬度品 奈米轉印用 標準硬度品 奈米轉印用 快速硬化型
  　

硬化前

性狀  低粘度 低粘度 低粘度

外觀  透明 透明 透明

粘度 mPa·s 7,000 7,000 7,000

混合比率  10:1 10:1 10:1

密度　23℃ g/cm3 1.02 1.02 1.02

作業可能時間　23℃ min >24ｈ >24ｈ 100

硬化條件·標準硬化時間   150℃×30min

硬化劑名稱  CAT-240 CAT-260 CAT-360

硬化後

硬度  Durometer A  40 60 58

抗拉強度 MPa 6.3 7.8 7.8

延伸破壞率 ﹪ 160 100 100

體積電阻率 TΩ·m 200 200 200

絕緣破壞強度 kV 24 26 26

介電常數　50Hz  2.9 2.9 2.9

介電損耗角正切　50Hz  7×10-3 7×10-3 7×10-3

熱傳導率 W/m·K 0.15 0.15 0.15

低分子含有率　ΣD3∼D20 ppm <200 <200 <200

■LED用固晶膠材/屏障膠材

（非標準規格值）* Si晶片(1mm角�厚度0.35mm)與鍍銀層接著�硬化條件�100℃/1h+150℃/2h

硬化方式  一液付加 一液付加

製品名  KER-3000-M2 KER-3010-M6 KER-3100-U2 KER-3200-T1 KER-2000-DAM KER-2010-DAM

特點

類型

  固晶膠材 屏障膠材

  絕緣透明 絕緣高透明 絕緣白色 絕緣低熱抵抗 甲基橡膠 甲基橡膠

硬化前

外觀  乳白色半透明 乳白色半透明 白色 白色 白色 白色

粘度　23℃ mPa·s 40 17 20 20 非流動 非流動

密度　23℃ g/cm3 — — — — 1.10 1.20

溶劑  無溶劑 無溶劑 異構烷烴 異構烷烴 無溶劑 無溶劑

不揮發成份 wt% 99 99 97 95 — —

標準硬化時間

  
100℃×1ｈ+ 100℃×1ｈ+

 

100℃×1ｈ+150℃×2ｈ 120℃×1ｈ

  
150℃×2ｈ 150℃×5ｈ

硬化後

硬度

 Shore D 56 60 68 68 NA NA

 Durometer A NA NA NA NA 56 61

彎曲彈性率 MPa 270 270 940 330 — —

抗拉強度 MPa NA NA NA NA 6.1 6.3

伸長率 ﹪ NA NA NA NA 140 120

折射率　450nm/2mm ﹪ NA NA 95 NA 95 95

密度 g/cm3 1.15 1.15 2.04 2.54 — —

線膨漲係數 ppm

 α1 — — — — — —

  α2 220 220 130 150 — —

熱傳導率 W/m·K 0.2 0.2 0.6 0.6 — —

熱抵抗 mm2K/W 15（4μ） 15（4μ） 35（20μ） 8（5μ） — —

體積電阻率 TΩ·m 100 100 12 20 — —

絕緣破壞強度 kV 25 25 24 27 — —

剪斷接著強度 (Al/Al) MPa 3.9 3.9 3.8 3.6 1.1 1.2

Die Share強度*  2,100 2,900 2,300 2,000 NA NA

適用類型

  
沖壓/

 
沖壓/ 沖壓/ 沖壓/ 塗布/ 塗布/

  
塗布 塗布 塗布 塗布 網印 網印

FPD電極

保護用

FPD電極

保護用

FPD電極

保護用

FPD電極

保護用

透明 高接著強度 白色反射 散熱 高密度實裝用屏障膠材
高密度實裝用屏障膠材

高搖變性

硬化方式    一液縮合 一液付加

製品名  KE-3421 KE-3423 KE-3495 KE-4920-T KE-4920 KE-4921-B KE-4921-W KE-1842 KE-1886

特點  UV發光 — —     — 低溫硬化
  　

副生成物  丙酮 丙酮 丙酮 乙醇 乙醇 乙醇 乙醇 — —

硬化前

性狀  低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度 低粘度

外觀  無色透明 淡黃色白濁 乳白色半透明�白色 淡黃色透明 白色�黑色 黑色 白色 白色 乳白色

粘度 Pa·s 0.4 0.6 5.5 1.5 4.0 0.8 0.9 4.0 12.0

密度　23℃ g/cm3 0.98 0.98 1.03 0.98 1.00 0.98 1.01 1.00 1.03

表乾時間 min 4 5 11 7 7 5 5 — —

硬化條件·標準硬化時間  23±2℃/50±5%RH×7日 120℃×1h 100℃×1h

硬化後

硬度  Durometer A  30 20 30 25 27 34 30 13 29

抗拉強度 MPa — 0.5 1.1 0.5 1.0 0.4 0.5 0.4 2.9

延伸破壞率 ﹪ — 140 200 150 200 60 70 200 160

體積電阻率 TΩ·m 97.0 60.0 4.0 12.0 10.0 0.3 — 1.0 10.0

絕緣破壞強度 kV 27 25 20 23 22 25 — 20 25

介電常數　50Hz  3.0 3.0 2.8 2.9 3.0 3.0 — 3.5 3.1

介電損耗角正切　50Hz  3×10-3 3×10-3 3×10-3 4×10-3 5×10-3 5×10-3 — 5×10-3 1×10-3

熱傳導率 W/m·K — 0.17 0.21 0.17 0.20 — — — —

剪斷接著強度(Al/Al) MPa — 0.3 0.3 — — 0.3*1 0.2*1 0.2 0.8

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm —*2 <300 <300 <300 <300 <300 <300 —*2 <100
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（非標準規格值）

硬化方式     二液付加

製品名  ASP-1111-A/B ASP-1031-A/B ASP-1120-A/B SCR-1012A/BR SCR-1016A/B KER-6110-A/B KER-2500-A/B

特點

類型  苯環樹脂 苯環樹脂 苯環橡膠 變性矽膠 變性矽膠 苯環樹脂 甲基橡膠

硬化前

     
A/BR: A/B: A:無色透明∼

外觀     無色透明∼ 無色透明∼ 乳白色半透明 A/B:無色透明

  
   淡黃色 淡黃色 B:無色透明

粘度　23℃ mPa·s
 A:1,560/ A:1,600/ A:1,600/ A:10,000/ A:10,000/ A:1,000/ A:8,300/

  B:340 B:2,500 B:160 BR:1,000 B:50 B:20,000 B:2,700

混合比率  100:100 20:80 100:100 100:100 100:100 30:70 100:100

混合粘度　23℃ mPa·s 760 2,000 450 3,000 350 7,000 4,300

密度　23℃ g/cm3 A:1.12/B:1.13 A:1.12/B:1.14 A:1.12/B:1.10 A:0.99/BR:1.03 A:0.99/B:1.05 A:1.16/B:1.11 A/B:1.06

折射率　23℃, 589nm  A:1.58/B:1.54 A:1.57/B:1.55 A:1.58/B:1.53 A:1.54/BR:1.47 A:1.54/B:1.51 A:1.52/B:1.54 A/B:1.41

可操作時間　23℃  24ｈ 24ｈ 24ｈ 8ｈ 8ｈ 24h 24ｈ

標準硬化時間   100℃×2ｈ+150℃×5h  100℃×1ｈ+150℃×5ｈ
 100℃×2ｈ+ 100℃×1ｈ+

       150℃×5ｈ 150℃×2ｈ

硬化後

硬度
 Shore D 55 50 NA 75 70 38 NA

 Durometer A NA NA 65 NA NA 88 70

彎曲彈性率 MPa — — — 1,800 1,400 — —

彎曲強度 MPa — — — 55 25 — —

抗拉強度 MPa 6.2 6.6 2.5 — — 5.4 10.0

伸長率 % 45 90 65 NA NA 50 100

透光率　400nm/2mm  89 90 89 88 88 88 92

玻璃轉移點 ℃ 25 25 20 75 40 20 NA

線膨漲係數 ppm
 α1 70 60 80 72 70 70 —

  α2 240 440 250 190 220 190 250

體積電阻率 TΩ·m — — — 300 160 260 16

絕緣破壞強度 kV — — — 30.6 32.4 30.0 25.0

介電常數　50Hz  — — — 2.6 2.8 3.0 3.2

介電損耗角正切　50Hz  — — — 3×10-3 2×10-3 4×10-3 7×10-3

接著性 MPa
 PPA 1.8 1.9 1.1 5.5 (被著體破壞) 5.6 (被著體破壞) 2.0 3.0

  銀 3.1 3.7 1.3 5.1 10.0 4.0 1.4

吸濕率　85℃/85﹪RH/24h  ﹪ <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1

吸水率　40℃/24h ﹪ <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1

透氧率 cc/m2·day
 

210 260 320 250 150 880 31,000

  
（0.9mm） （0.94mm） （0.88mm） （0.92mm） （0.92mm） （0.92mm） （0.92mm）

高折射率

Side view用

樹脂類型

（非標準規格值）*1 針入度　*2 使用光路長10mm的石英cell測試

A:無色透明∼

淡黃色透明

B:無色透明∼

乳白色半透明

A:無色透明～
淡黃色透明

B:無色透明～
乳白色半透明

■LED用封止材

硬化方式  二液付加 一液付加

製品名
  KER-2500N- KER-2600- KER-2700- KER-6000- KER-6150-

 
KER-6200-

 KER-6075-F KER-6020-F
  A/B A/B A/B A/B A/B A/B

特點
  　

  　

類型   甲基橡膠  苯環橡膠  苯環凝膠 苯環橡膠

硬化前

    
  

 
A/B:

外觀  A/B:無色透明 A/B:無色透明 A/B:無色透明   
淡黃色透明

 乳白色半透明 乳白色半透明

       

粘度　23℃ mPa·s
 A:8,500/ A:6,500/ A:5,200/ A:4,400/ A:5,000/ A:1,600/ 非流動 非流動

  B:2,900 B:5,500 B:4,500 B:2,000 B:2,000 B:1,400 （Thixotropy） （Thixotropy）

混合比率  100:100 100:100 100:100 100:100 100:100 100:100 — —

混合粘度　23℃ mPa·s 5,000 6,000 4,900 2,800 3,000 1,400 34,000 33,000

密度　23℃ g/cm3 A/B:1.06 A/B:1.02 A:1.07/B:1.06 A:1.09/B:1.08 A/B:1.08 A/B:1.08 1.14 1.05

折射率　23℃, 589nm  A/B:1.41 A/B:1.41 A/B:1.41 A:1.52/B:1.50 A/B:1.44 A/B:1.50 1.44 1.43

可操作時間　23℃  24ｈ 24ｈ 24ｈ 24h 24ｈ 24h — —

標準硬化時間    100℃×1ｈ+150℃×2ｈ   50℃×4h 100℃×1ｈ+150℃×2ｈ

硬化後

硬度
 Shore D NA NA NA NA NA NA NA NA

 Durometer A 70 47 35 22 50 30*1 80 21

彎曲彈性率 MPa — — — — — — — —

彎曲強度 MPa — — — — — — — —

抗拉強度 MPa 10.0 6.0 5.0 0.1 5.7 NA 3.0 1.0

伸長率 ﹪ 110 150 220 20 70 NA 30 180

透光率　400nm/2mm  92 92 91 89 92 98*2 90 76

玻璃轉移點 ℃ — — — -40 NA -40 NA NA

線膨漲係數 ppm
 α1 — — — — — — — —

  α2 250 390 400 500 — 350 250 240

體積電阻率 TΩ·m 14 10 13 100 — 0.5 580 400

絕緣破壞強度 kV 25.0 26.0 24.0 31.0 — 15.0 24.0 25.0

介電常數　50Hz  3.3 3.2 3.2 2.9 — 3.1 3.2 3.1

介電損耗角正切　50Hz  7×10-3 5×10-3 6×10-3 2×10-4 — 4×10-4 5×10-3 5×10-3

接著性 MPa
 PPA 3.0 2.4 2.0 0.1 0.8 NA 0.8 0.3

  銀 2.5 2.0 2.3 0.1 0.7 NA 0.9 0.3

吸濕率　85℃/85﹪RH/24h ﹪ <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 — <0.1 <0.1

吸水率　40℃/24h ﹪ <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 — <0.1 <0.1

透氧率 cc/m2·day
 

31,000 35,000 38,000 5,500 19,600
 

—
 

17,000
 

—
  （0.92mm） （0.92mm） （0.92mm） （0.91mm） （0.95mm）  （0.92mm）

■LED用封止材

高折射率

TV用

加熱硬化成形用

高折射率

低應力

橡膠類型

低透氧率 低透氧率 加熱硬化成形用 高耐熱 加熱硬化成形用
中硬度

照明用

低硬度

照明用

低硬度

高折射率
搖變性中折射率 金線保護用

高折射率

凝膠

A:無色透明∼

淡黃色透明

B:無色透明∼

乳白色半透明

A:無色透明∼

淡黃色透明

B:無色透明∼

乳白色半透明

A:無色透明∼

淡黃色透明

B:無色透明∼

乳白色半透明



製品一覽表
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（非標準規格值）

硬化方式     二液付加

製品名  ASP-1111-A/B ASP-1031-A/B ASP-1120-A/B SCR-1012A/BR SCR-1016A/B KER-6110-A/B KER-2500-A/B

特點

類型  苯環樹脂 苯環樹脂 苯環橡膠 變性矽膠 變性矽膠 苯環樹脂 甲基橡膠

硬化前

     
A/BR: A/B: A:無色透明∼

外觀     無色透明∼ 無色透明∼ 乳白色半透明 A/B:無色透明

  
   淡黃色 淡黃色 B:無色透明

粘度　23℃ mPa·s
 A:1,560/ A:1,600/ A:1,600/ A:10,000/ A:10,000/ A:1,000/ A:8,300/

  B:340 B:2,500 B:160 BR:1,000 B:50 B:20,000 B:2,700

混合比率  100:100 20:80 100:100 100:100 100:100 30:70 100:100

混合粘度　23℃ mPa·s 760 2,000 450 3,000 350 7,000 4,300

密度　23℃ g/cm3 A:1.12/B:1.13 A:1.12/B:1.14 A:1.12/B:1.10 A:0.99/BR:1.03 A:0.99/B:1.05 A:1.16/B:1.11 A/B:1.06

折射率　23℃, 589nm  A:1.58/B:1.54 A:1.57/B:1.55 A:1.58/B:1.53 A:1.54/BR:1.47 A:1.54/B:1.51 A:1.52/B:1.54 A/B:1.41

可操作時間　23℃  24ｈ 24ｈ 24ｈ 8ｈ 8ｈ 24h 24ｈ

標準硬化時間   100℃×2ｈ+150℃×5h  100℃×1ｈ+150℃×5ｈ
 100℃×2ｈ+ 100℃×1ｈ+

       150℃×5ｈ 150℃×2ｈ

硬化後

硬度
 Shore D 55 50 NA 75 70 38 NA

 Durometer A NA NA 65 NA NA 88 70

彎曲彈性率 MPa — — — 1,800 1,400 — —

彎曲強度 MPa — — — 55 25 — —

抗拉強度 MPa 6.2 6.6 2.5 — — 5.4 10.0

伸長率 % 45 90 65 NA NA 50 100

透光率　400nm/2mm  89 90 89 88 88 88 92

玻璃轉移點 ℃ 25 25 20 75 40 20 NA

線膨漲係數 ppm
 α1 70 60 80 72 70 70 —

  α2 240 440 250 190 220 190 250

體積電阻率 TΩ·m — — — 300 160 260 16

絕緣破壞強度 kV — — — 30.6 32.4 30.0 25.0

介電常數　50Hz  — — — 2.6 2.8 3.0 3.2

介電損耗角正切　50Hz  — — — 3×10-3 2×10-3 4×10-3 7×10-3

接著性 MPa
 PPA 1.8 1.9 1.1 5.5 (被著體破壞) 5.6 (被著體破壞) 2.0 3.0

  銀 3.1 3.7 1.3 5.1 10.0 4.0 1.4

吸濕率　85℃/85﹪RH/24h  ﹪ <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1

吸水率　40℃/24h ﹪ <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1

透氧率 cc/m2·day
 210 260 320 250 150 880 31,000

  
（0.9mm） （0.94mm） （0.88mm） （0.92mm） （0.92mm） （0.92mm） （0.92mm）

高折射率

Side view用

樹脂類型

（非標準規格值）*1 針入度　*2 使用光路長10mm的石英cell測試

A:無色透明∼

淡黃色透明

B:無色透明∼

乳白色半透明

A:無色透明～
淡黃色透明

B:無色透明～
乳白色半透明

■LED用封止材

硬化方式  二液付加 一液付加

製品名
  KER-2500N- KER-2600- KER-2700- KER-6000- KER-6150-

 
KER-6200-

 KER-6075-F KER-6020-F
  A/B A/B A/B A/B A/B A/B

特點
  　

  　

類型   甲基橡膠  苯環橡膠  苯環凝膠 苯環橡膠

硬化前

    
  

 
A/B:

外觀  A/B:無色透明 A/B:無色透明 A/B:無色透明   
淡黃色透明

 乳白色半透明 乳白色半透明

       

粘度　23℃ mPa·s
 A:8,500/ A:6,500/ A:5,200/ A:4,400/ A:5,000/ A:1,600/ 非流動 非流動

  B:2,900 B:5,500 B:4,500 B:2,000 B:2,000 B:1,400 （Thixotropy） （Thixotropy）

混合比率  100:100 100:100 100:100 100:100 100:100 100:100 — —

混合粘度　23℃ mPa·s 5,000 6,000 4,900 2,800 3,000 1,400 34,000 33,000

密度　23℃ g/cm3 A/B:1.06 A/B:1.02 A:1.07/B:1.06 A:1.09/B:1.08 A/B:1.08 A/B:1.08 1.14 1.05

折射率　23℃, 589nm  A/B:1.41 A/B:1.41 A/B:1.41 A:1.52/B:1.50 A/B:1.44 A/B:1.50 1.44 1.43

可操作時間　23℃  24ｈ 24ｈ 24ｈ 24h 24ｈ 24h — —

標準硬化時間    100℃×1ｈ+150℃×2ｈ   50℃×4h 100℃×1ｈ+150℃×2ｈ

硬化後

硬度
 Shore D NA NA NA NA NA NA NA NA

 Durometer A 70 47 35 22 50 30*1 80 21

彎曲彈性率 MPa — — — — — — — —

彎曲強度 MPa — — — — — — — —

抗拉強度 MPa 10.0 6.0 5.0 0.1 5.7 NA 3.0 1.0

伸長率 ﹪ 110 150 220 20 70 NA 30 180

透光率　400nm/2mm  92 92 91 89 92 98*2 90 76

玻璃轉移點 ℃ — — — -40 NA -40 NA NA

線膨漲係數 ppm
 α1 — — — — — — — —

  α2 250 390 400 500 — 350 250 240

體積電阻率 TΩ·m 14 10 13 100 — 0.5 580 400

絕緣破壞強度 kV 25.0 26.0 24.0 31.0 — 15.0 24.0 25.0

介電常數　50Hz  3.3 3.2 3.2 2.9 — 3.1 3.2 3.1

介電損耗角正切　50Hz  7×10-3 5×10-3 6×10-3 2×10-4 — 4×10-4 5×10-3 5×10-3

接著性 MPa
 PPA 3.0 2.4 2.0 0.1 0.8 NA 0.8 0.3

  銀 2.5 2.0 2.3 0.1 0.7 NA 0.9 0.3

吸濕率　85℃/85﹪RH/24h ﹪ <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 — <0.1 <0.1

吸水率　40℃/24h ﹪ <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 — <0.1 <0.1

透氧率 cc/m2·day
 31,000 35,000 38,000 5,500 19,600 

—
 17,000 

—
  

（0.92mm） （0.92mm） （0.92mm） （0.91mm） （0.95mm）  （0.92mm）

■LED用封止材

高折射率

TV用

加熱硬化成形用

高折射率

低應力

橡膠類型

低透氧率 低透氧率 加熱硬化成形用 高耐熱 加熱硬化成形用
中硬度

照明用

低硬度

照明用

低硬度

高折射率
搖變性中折射率 金線保護用

高折射率

凝膠

A:無色透明∼

淡黃色透明

B:無色透明∼

乳白色半透明

A:無色透明∼

淡黃色透明

B:無色透明∼

乳白色半透明

A:無色透明∼

淡黃色透明

B:無色透明∼

乳白色半透明
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製品一覽表

■難燃等級/散熱等級

（非標準規格值） *1 針入度�1/4錐體  *2 添加C劑可以讓亮面消失  *3 倍粘法  *4 非低分子矽氧烷低減品。

■難燃等級/散熱等級

（非標準規格值）

KE-1283-
A/B*2

KE-1280-
A/B

KE-1204
A/B

難燃

高散熱

難燃

高散熱

低比重

散熱

難燃 散熱

電源零件

固定用

難燃

高散熱

難燃

高散熱

散熱

耐寒

難燃

散熱
難燃 難燃

難燃

低比重
LED顯示器用

難燃

電源零件

固定用

快速硬化

深部硬化性

PV用

難燃 快速硬化

深部硬化性

PV用

難燃

硬化方式     一液縮合    二液縮合

製品名  KE-3466 KE-3467 KE-3490 KE-3493 KE-3494 KE-4901-W KE-200 KE-210

特點

副生成物  丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 乙醇 丙酮 丙酮

硬化前

性狀  中粘度 中粘度 膏狀 膏狀 中粘度 膏狀 低粘度 低粘度

外觀  白色 白色 灰色 白色 灰色 白色 無色半透明 黑色

粘度 Pa·s 50 100 — — 50 — 2.8 5.0

混合比率  — — — — — — 100:10 100:10

混合粘度　23℃ Pa·s — — — — — — 2.2 4.5

密度　23℃ g/cm3 2.80 2.90 1.18 1.46 1.40 1.59 1.01 1.24

表乾時間 min 7 4 3 1 8 8 35*1 25*1

硬化條件·標準硬化時間  23±2℃/50±5﹪RH×7天 23±2℃/50±5﹪RH×3天

硬化劑名稱  — — — — — — CX-200 CAT-210

硬化後

硬度　Durometer A  88 91 43 73 35 53 25 32

抗拉強度 MPa 3.1 3.6 2.5 2.0 2.5 2.6 0.4 0.7

延伸破壞率 ﹪ 30 30 350 30 250 120 100 100

體積電阻率 TΩ·m 2.9 5.9 3.0 1.0 3.0 3.4 60.0 7.7

絕緣破壞強度 kV 24 25 28 35 25 30 20 25

介電常數　50Hz  5.9 4.6 3.3 4.2 3.5 3.8 2.9 3.8

介電損耗角正切　50Hz  4.7×10-3 4.0×10-3 1×10-2 2×10-3 1×10-2 0.18 3×10-3 1×10-2

熱傳導率 W/m·K 1.90 2.40 0.25 1.60 0.42 0.75 0.21 0.30

剪斷接著強度(Al/Al) MPa 0.5 0.5 1.5 0.8 1.5 1.3 0.4 0.8

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm <300 <300 <300 <300 <300 <300 <300 —*2

難燃性　UL94  V-1 V-0 V-0 — V-0 V-0 V-1 V-0

KE-1861-
A/B

KE-1285-
A/B

難燃

散熱

難燃

散熱

低粘度

硬化方式     一液付加     二液付加

製品名  KE-1862 KE-1867 KE-1891 KE-1869 KE-1831  

特點

  

  

硬化前

性狀  中粘度 中粘度 膏狀 中粘度 膏狀 低粘度 中粘度 低粘度 低粘度 低粘度

外觀  灰色 灰色 灰色 灰白色 黑色

 
A:灰色

 

A/B:灰白色

 
A:紅褐色 A:黑色 A:黑色

       
B:灰白色

  
B:灰白色 B:半透明 B:乳白色

粘度 Pa·s 60 60 — 30 120 A:25/B:5 A/B:50 A:6/B:4 A:2/B:1.3 A:2.6/B:1.3

混合比率  NA NA NA NA NA 100:100 100:100 100:100 100:100 100:100

混合粘度　23℃ Pa·s NA NA NA NA NA 9.0 5.0 5.0 1.7 1.5

密度　23℃ g/cm3 2.22 2.92 3.06 2.52 1.28 1.72 2.22 1.54 1.01 0.96

可操作時間　23℃ min — — — — — 900*3 300*3 480*3 480*3 300*3

硬化條件·標準硬化時間     120℃×1h    100℃×15min 120℃×1h 80℃×2h

硬化後

硬度　Durometer A  83 75 96 30*1 30 56 75 70 24

抗拉強度 MPa 6.0 2.1 4.8 NA 3.9 2.8 6.4 3.5 0.6 0.2

延伸破壞率 ﹪ 80 60 10 NA 400 140 80 70 140 300

體積電阻率 TΩ·m 10.0 1.2 3.4 3.0 2.0 6.5 10.0 1.0 1.0 1.0

絕緣破壞強度 kV 25 23 25 24 25 26 25 27 25 25

介電常數　50Hz  4.0 6.7 — 5.3 3.5 4.0 4.0 3.2 4.1 4.0

介電損耗角正切　50Hz  1.6×10-3 4.5×10-3 — 2×10-3 5×10-3 1×10-2 1.6×10-3 1×10-3 1×10-3 1×10-3

熱傳導率 W/m·K 0.83 2.20 4.00 1.10 — 0.80 0.83 0.45 0.25 0.25

剪斷接著強度(Al/Al) MPa 1.3 1.0 0.8 — 2.3 1.5 1.0 — 0.2 0.2

複數剪斷彈性率　10Hz Pa — — — 39,000 — — — — — —

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm —*4 ＜300 <500 —*4 —*4 <500 —*4 <500 —*4 —*4

難燃性　UL94  V-0 V-0 V-0 — V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-1

12
(Asker-c硬度計)

*1 流動停止時間  *2 非低分子矽氧烷低減品。

●熱特性的評估與測試方法

熱傳導率λ與熱抵抗R為散熱材料熱特性的表示值。

熱傳導率愈大�熱抵抗愈小�散熱效果愈高。發熱

零件的散熱不只是與零件之間散熱用矽膠的熱傳導

率有關�發熱體與散熱體之間界面接觸的熱抵抗以

及材料本身的厚度�也會有很大的關係。

熱抵抗

R

R ＝ Ro+Rs實際上Ro ＝ 
T1-T2 

＝ 
L

 Q  λA

Ro:物質原有的熱抵抗　Rs:接觸熱抵抗

熱抵抗為熱傳量Q流通於T1�T2之間的抵抗與接觸抵抗的總和。

Q:熱傳量　A:斷面積　L:熱移動距離　T1:高溫側溫度　T2:低溫側溫度

熱傳導率

λ

λ ＝ 
Q 

x 
L

 A  （T1-T2）
演變Q ＝ λ 

（T1-T2）A

 
L

如果溫度維持一定的情況下�熱傳導率的數值也會維持一定�

於穩定狀態下以傳立葉法則為依據�其比例定數即為熱傳導率。

難燃測試  左︰矽橡膠/右︰有機橡膠

※將一片寬13.0mm�長125mm�厚度為實用上最小值的正方

型試驗片吊起�距離火焰中心高20mm的位置燃燒10秒�將

火焰移開後測試試驗片的持續燃燒時間�熄滅後再以相同的

操作方式進行測試。

UL94的燃燒性分類基準

 分類 基準

 
94V-0※ 以5片為1組的試驗片�燃燒時間各10秒

  以下�合計共50秒以下。

 94V-1※ 以5片為1組的試驗片、燃燒時間各30秒

  以下�合計共250秒以下。

 94HB
 以水平燃燒試驗

  不可燃燒到100mm標準線

KE-1867塗布厚度與熱抵抗的關係

熱
抵

抗
 (

m
m

2
 K

/W
)

60.0

50.0

40.0

30.0

20.0

10.0

0.0
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厚度 (μm）
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製品一覽表

■難燃等級/散熱等級

（非標準規格值） *1 針入度�1/4錐體  *2 添加C劑可以讓亮面消失  *3 倍粘法  *4 非低分子矽氧烷低減品。

■難燃等級/散熱等級

（非標準規格值）

KE-1283-
A/B*2

KE-1280-
A/B

KE-1204
A/B

難燃

高散熱

難燃

高散熱

低比重

散熱

難燃 散熱

電源零件

固定用

難燃

高散熱

難燃

高散熱

散熱

耐寒

難燃

散熱
難燃 難燃

難燃

低比重
LED顯示器用

難燃

電源零件

固定用

快速硬化

深部硬化性

PV用

難燃 快速硬化

深部硬化性

PV用

難燃

硬化方式     一液縮合    二液縮合

製品名  KE-3466 KE-3467 KE-3490 KE-3493 KE-3494 KE-4901-W KE-200 KE-210

特點

副生成物  丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 丙酮 乙醇 丙酮 丙酮

硬化前

性狀  中粘度 中粘度 膏狀 膏狀 中粘度 膏狀 低粘度 低粘度

外觀  白色 白色 灰色 白色 灰色 白色 無色半透明 黑色

粘度 Pa·s 50 100 — — 50 — 2.8 5.0

混合比率  — — — — — — 100:10 100:10

混合粘度　23℃ Pa·s — — — — — — 2.2 4.5

密度　23℃ g/cm3 2.80 2.90 1.18 1.46 1.40 1.59 1.01 1.24

表乾時間 min 7 4 3 1 8 8 35*1 25*1

硬化條件·標準硬化時間  23±2℃/50±5﹪RH×7天 23±2℃/50±5﹪RH×3天

硬化劑名稱  — — — — — — CX-200 CAT-210

硬化後

硬度　Durometer A  88 91 43 73 35 53 25 32

抗拉強度 MPa 3.1 3.6 2.5 2.0 2.5 2.6 0.4 0.7

延伸破壞率 ﹪ 30 30 350 30 250 120 100 100

體積電阻率 TΩ·m 2.9 5.9 3.0 1.0 3.0 3.4 60.0 7.7

絕緣破壞強度 kV 24 25 28 35 25 30 20 25

介電常數　50Hz  5.9 4.6 3.3 4.2 3.5 3.8 2.9 3.8

介電損耗角正切　50Hz  4.7×10-3 4.0×10-3 1×10-2 2×10-3 1×10-2 0.18 3×10-3 1×10-2

熱傳導率 W/m·K 1.90 2.40 0.25 1.60 0.42 0.75 0.21 0.30

剪斷接著強度(Al/Al) MPa 0.5 0.5 1.5 0.8 1.5 1.3 0.4 0.8

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm <300 <300 <300 <300 <300 <300 <300 —*2

難燃性　UL94  V-1 V-0 V-0 — V-0 V-0 V-1 V-0

KE-1861-
A/B

KE-1285-
A/B

難燃

散熱

難燃

散熱

低粘度

硬化方式     一液付加     二液付加

製品名  KE-1862 KE-1867 KE-1891 KE-1869 KE-1831  

特點

  

  

硬化前

性狀  中粘度 中粘度 膏狀 中粘度 膏狀 低粘度 中粘度 低粘度 低粘度 低粘度

外觀  灰色 灰色 灰色 灰白色 黑色

 
A:灰色

 

A/B:灰白色

 
A:紅褐色 A:黑色 A:黑色

       
B:灰白色

  
B:灰白色 B:半透明 B:乳白色

粘度 Pa·s 60 60 — 30 120 A:25/B:5 A/B:50 A:6/B:4 A:2/B:1.3 A:2.6/B:1.3

混合比率  NA NA NA NA NA 100:100 100:100 100:100 100:100 100:100

混合粘度　23℃ Pa·s NA NA NA NA NA 9.0 5.0 5.0 1.7 1.5

密度　23℃ g/cm3 2.22 2.92 3.06 2.52 1.28 1.72 2.22 1.54 1.01 0.96

可操作時間　23℃ min — — — — — 900*3 300*3 480*3 480*3 300*3

硬化條件·標準硬化時間     120℃×1h    100℃×15min 120℃×1h 80℃×2h

硬化後

硬度　Durometer A  83 75 96 30*1 30 56 75 70 24

抗拉強度 MPa 6.0 2.1 4.8 NA 3.9 2.8 6.4 3.5 0.6 0.2

延伸破壞率 ﹪ 80 60 10 NA 400 140 80 70 140 300

體積電阻率 TΩ·m 10.0 1.2 3.4 3.0 2.0 6.5 10.0 1.0 1.0 1.0

絕緣破壞強度 kV 25 23 25 24 25 26 25 27 25 25

介電常數　50Hz  4.0 6.7 — 5.3 3.5 4.0 4.0 3.2 4.1 4.0

介電損耗角正切　50Hz  1.6×10-3 4.5×10-3 — 2×10-3 5×10-3 1×10-2 1.6×10-3 1×10-3 1×10-3 1×10-3

熱傳導率 W/m·K 0.83 2.20 4.00 1.10 — 0.80 0.83 0.45 0.25 0.25

剪斷接著強度(Al/Al) MPa 1.3 1.0 0.8 — 2.3 1.5 1.0 — 0.2 0.2

複數剪斷彈性率　10Hz Pa — — — 39,000 — — — — — —

低分子含有率　ΣD3∼D10 ppm —*4 ＜300 <500 —*4 —*4 <500 —*4 <500 —*4 —*4

難燃性　UL94  V-0 V-0 V-0 — V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-1

12
(Asker-c硬度計)

*1 流動停止時間  *2 非低分子矽氧烷低減品。

●熱特性的評估與測試方法

熱傳導率λ與熱抵抗R為散熱材料熱特性的表示值。

熱傳導率愈大�熱抵抗愈小�散熱效果愈高。發熱

零件的散熱不只是與零件之間散熱用矽膠的熱傳導

率有關�發熱體與散熱體之間界面接觸的熱抵抗以

及材料本身的厚度�也會有很大的關係。

熱抵抗

R

R ＝ Ro+Rs實際上Ro ＝ 
T1-T2 

＝ 
L

 Q  λA

Ro:物質原有的熱抵抗　Rs:接觸熱抵抗

熱抵抗為熱傳量Q流通於T1�T2之間的抵抗與接觸抵抗的總和。

Q:熱傳量　A:斷面積　L:熱移動距離　T1:高溫側溫度　T2:低溫側溫度

熱傳導率

λ

λ ＝ 
Q 

x 
L

 A  （T1-T2）
演變Q ＝ λ 

（T1-T2）A

 
L

如果溫度維持一定的情況下�熱傳導率的數值也會維持一定�

於穩定狀態下以傳立葉法則為依據�其比例定數即為熱傳導率。

難燃測試  左︰矽橡膠/右︰有機橡膠

※將一片寬13.0mm�長125mm�厚度為實用上最小值的正方

型試驗片吊起�距離火焰中心高20mm的位置燃燒10秒�將

火焰移開後測試試驗片的持續燃燒時間�熄滅後再以相同的

操作方式進行測試。

UL94的燃燒性分類基準

 分類 基準

 
94V-0※ 以5片為1組的試驗片�燃燒時間各10秒

  以下�合計共50秒以下。

 94V-1※ 以5片為1組的試驗片、燃燒時間各30秒

  以下�合計共250秒以下。

 94HB
 以水平燃燒試驗

  不可燃燒到100mm標準線

KE-1867塗布厚度與熱抵抗的關係

熱
抵

抗
 (

m
m

2
 K

/W
)

60.0
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40.0

30.0
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10.0
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厚度 (μm）
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製品名 針筒狀 玻璃瓶 牙膏狀 筒裝 圓罐/角罐

 聚乙烯瓶 
JP罐 RoHS★ 頁

       （棘輪）

ASP-1031-A/B  A:20g/B:80g      ○ P16

ASP-1111-A/B  A/B:50g    A/B:1kg  ○ P16

ASP-1120-A/B  A/B:50g    A/B:1kg  ○ P16

IO-SEAL-300     1kg  20kg ○ P11

KE-1011-A/B     A/B:1kg(角罐)  A/B:16kg(角罐) ○ P13

KE-1012-A/B     A/B:1kg(角罐)   ○ P13

KE-1013-A/B     A/B:1kg(角罐)  A/B:16kg(角罐) ○ P13

KE-1014     1kg(角罐)  16kg(角罐) ○ P13

KE-1031-A/B     A/B:1kg  A/B:16kg ○ P12

KE-1051J-A/B     A/B:1kg(角罐)  A/B:16kg(角罐) ○ P13

KE-1056      1kg 15kg(角罐) ○ P13

KE-106     1kg  18kg ○ P12

CAT-RG(KE-106硬化劑)  100g   1kg(角罐)   ○ P12

KE-1062     1kg(角罐)  16kg(角罐) ○ P13

KE-1063-A/B     A/B:1kg(角罐)  A/B:16kg(角罐) ○ P13

KE-109E-A/B     A/B:1kg  A/B:18kg ○ P12

KE-1151     1kg  16kg ○ P13

KE-1204A/B     A/B:1kg  A/B:25kg ○ P12�19

KE-1280-A/B     A/B:1kg  A/B:18kg ○ P12�19

KE-1282-A/B     A/B:1kg  A/B:20kg ○ P12

KE-1283-A/B     A/B:1kg  A/B:9kg�18kg ○ P12�19

KE-1285-A/B     A/B:1kg  A/B:20kg ○ P12�19

KE-1828    330ml   20kg ○ P11

KE-1831   100g  1kg  20kg ○ P11�19

KE-1833    330ml 1kg  20kg ○ P11

KE-1842   100g  1kg  18kg ○ P14

KE-1850    330ml   18kg ○ P11

KE-1854     1kg  18kg ○ P11

KE-1855     1kg  18kg ○ P11

KE-1861-A/B     A/B:1kg  A/B:20kg ○ P19

KE-1862   200g  1kg  20kg ○ P19

KE-1867  200g  330ml 2kg  20kg ○ P19

KE-1869     1kg�5.5kg   ○ P13�19

KE-1880    330ml 1kg  16kg ○ P11

KE-1884   100g  1kg  20kg ○ P11

KE-1885   100g  1kg  20kg ○ P11

KE-1886   100g 330ml 1kg  20kg ○ P14

KE-1891  300g   1kg�3kg  20kg ○ P19

KE-200     1kg*2  18kg*3 ○ P12�18

CX-200(KE-200硬化劑)  100g   900g(角罐)   ○ P12�18

KE-210     1kg*2  18kg*3 ○ P12�18

CAT-210(KE-210硬化劑)  100g   900g(角罐)   ○ P12�18

A:100g×2(玻璃瓶)
B:800g

A:16kg(直筒罐)
B:16kg(角罐)

 
製品名 針筒狀 玻璃瓶 牙膏狀 筒裝 圓罐/角罐

 聚乙烯瓶 
JP罐 RoHS★ 頁

       （棘輪）

★ ○＝意指不含有針對RoHS的規定對象6項物質成份(Cd�Cr6+�Hg�Pb�PBB�PBDE）。
*1 牙膏管   *2 1kg 國內販賣:金屬圓罐  海外販賣:樹脂容器   *3 18kg 海外販賣為UN罐。

KE-3412    330ml    ○ P10

KE-3421     1kg(角罐)  17kg ○ P14�18

KE-3423     1kg(角罐)  16kg ○ P14

KE-3466   250g 330ml    ○ P10�18

KE-3467   250g 330ml    ○ P10�18

KE-3490   100g�110g*1�200g 330ml    ○ P10�18

KE-3493   130g 330ml    ○ P10�18

KE-3494   100g�110g*1 330ml    ○ P10�18

KE-3495   100g 330ml    ○ P14

KE-3497   100g 330ml    ○ P10

KE-3498   100g 330ml    ○ P10

KE-4806-W   100g 330ml    ○ P10

KE-4901-W    330ml    ○ P10�18

KE-4920    330ml    ○ P14

KE-4920-T   90g 330ml   16kg ○ P14

KE-4921    330ml    ○ P14

KER-2000-DAM 30g       ○ P15

KER-2010-DAM 30g       ○ P15

KER-2500-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P16

KER-2500N-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P17

KER-2600-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P17

KER-2700-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P17

KER-3000-M2 6g�10g       ○ P15

KER-3010-M6 10g       ○ P15

KER-3100-U2 8g�15g       ○ P15

KER-3200-T1 10g       ○ P15

KER-6000-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P17

KER-6020-F 30g       ○ P17

KER-6075-F 30g       ○ P17

KER-6110-A/B  A:30g/B:70g    A:300g/B:700g  ○ P16

KER-6150-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P17

KER-6200-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P17

SCR-1012A/BR  A/BR:100g    A/BR:1kg  ○ P16

SCR-1016A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P16

SIM-240  100g    1kg  ○ P14

CAT-240(SIM-240硬化劑)  10g�100g      ○ P14

SIM-260  100g    1kg  ○ P14

CAT-260(SIM-260硬化劑)  10g�100g      ○ P14

SIM-360  100g    1kg  ○ P14

CAT-360(SIM-360硬化劑)  10g�100g      ○ P14

一液縮合

一液付加

二液縮合

二液付加
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製品名 針筒狀 玻璃瓶 牙膏狀 筒裝 圓罐/角罐

 聚乙烯瓶 
JP罐 RoHS★ 頁

       （棘輪）

ASP-1031-A/B  A:20g/B:80g      ○ P16

ASP-1111-A/B  A/B:50g    A/B:1kg  ○ P16

ASP-1120-A/B  A/B:50g    A/B:1kg  ○ P16

IO-SEAL-300     1kg  20kg ○ P11

KE-1011-A/B     A/B:1kg(角罐)  A/B:16kg(角罐) ○ P13

KE-1012-A/B     A/B:1kg(角罐)   ○ P13

KE-1013-A/B     A/B:1kg(角罐)  A/B:16kg(角罐) ○ P13

KE-1014     1kg(角罐)  16kg(角罐) ○ P13

KE-1031-A/B     A/B:1kg  A/B:16kg ○ P12

KE-1051J-A/B     A/B:1kg(角罐)  A/B:16kg(角罐) ○ P13

KE-1056      1kg 15kg(角罐) ○ P13

KE-106     1kg  18kg ○ P12

CAT-RG(KE-106硬化劑)  100g   1kg(角罐)   ○ P12

KE-1062     1kg(角罐)  16kg(角罐) ○ P13

KE-1063-A/B     A/B:1kg(角罐)  A/B:16kg(角罐) ○ P13

KE-109E-A/B     A/B:1kg  A/B:18kg ○ P12

KE-1151     1kg  16kg ○ P13

KE-1204A/B     A/B:1kg  A/B:25kg ○ P12�19

KE-1280-A/B     A/B:1kg  A/B:18kg ○ P12�19

KE-1282-A/B     A/B:1kg  A/B:20kg ○ P12

KE-1283-A/B     A/B:1kg  A/B:9kg�18kg ○ P12�19

KE-1285-A/B     A/B:1kg  A/B:20kg ○ P12�19

KE-1828    330ml   20kg ○ P11

KE-1831   100g  1kg  20kg ○ P11�19

KE-1833    330ml 1kg  20kg ○ P11

KE-1842   100g  1kg  18kg ○ P14

KE-1850    330ml   18kg ○ P11

KE-1854     1kg  18kg ○ P11

KE-1855     1kg  18kg ○ P11

KE-1861-A/B     A/B:1kg  A/B:20kg ○ P19

KE-1862   200g  1kg  20kg ○ P19

KE-1867  200g  330ml 2kg  20kg ○ P19

KE-1869     1kg�5.5kg   ○ P13�19

KE-1880    330ml 1kg  16kg ○ P11

KE-1884   100g  1kg  20kg ○ P11

KE-1885   100g  1kg  20kg ○ P11

KE-1886   100g 330ml 1kg  20kg ○ P14

KE-1891  300g   1kg�3kg  20kg ○ P19

KE-200     1kg*2  18kg*3 ○ P12�18

CX-200(KE-200硬化劑)  100g   900g(角罐)   ○ P12�18

KE-210     1kg*2  18kg*3 ○ P12�18

CAT-210(KE-210硬化劑)  100g   900g(角罐)   ○ P12�18

A:100g×2(玻璃瓶)
B:800g

A:16kg(直筒罐)
B:16kg(角罐)

 
製品名 針筒狀 玻璃瓶 牙膏狀 筒裝 圓罐/角罐

 聚乙烯瓶 
JP罐 RoHS★ 頁

       （棘輪）

★ ○＝意指不含有針對RoHS的規定對象6項物質成份(Cd�Cr6+�Hg�Pb�PBB�PBDE）。
*1 牙膏管   *2 1kg 國內販賣:金屬圓罐  海外販賣:樹脂容器   *3 18kg 海外販賣為UN罐。

KE-3412    330ml    ○ P10

KE-3421     1kg(角罐)  17kg ○ P14�18

KE-3423     1kg(角罐)  16kg ○ P14

KE-3466   250g 330ml    ○ P10�18

KE-3467   250g 330ml    ○ P10�18

KE-3490   100g�110g*1�200g 330ml    ○ P10�18

KE-3493   130g 330ml    ○ P10�18

KE-3494   100g�110g*1 330ml    ○ P10�18

KE-3495   100g 330ml    ○ P14

KE-3497   100g 330ml    ○ P10

KE-3498   100g 330ml    ○ P10

KE-4806-W   100g 330ml    ○ P10

KE-4901-W    330ml    ○ P10�18

KE-4920    330ml    ○ P14

KE-4920-T   90g 330ml   16kg ○ P14

KE-4921    330ml    ○ P14

KER-2000-DAM 30g       ○ P15

KER-2010-DAM 30g       ○ P15

KER-2500-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P16

KER-2500N-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P17

KER-2600-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P17

KER-2700-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P17

KER-3000-M2 6g�10g       ○ P15

KER-3010-M6 10g       ○ P15

KER-3100-U2 8g�15g       ○ P15

KER-3200-T1 10g       ○ P15

KER-6000-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P17

KER-6020-F 30g       ○ P17

KER-6075-F 30g       ○ P17

KER-6110-A/B  A:30g/B:70g    A:300g/B:700g  ○ P16

KER-6150-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P17

KER-6200-A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P17

SCR-1012A/BR  A/BR:100g    A/BR:1kg  ○ P16

SCR-1016A/B  A/B:100g    A/B:1kg  ○ P16

SIM-240  100g    1kg  ○ P14

CAT-240(SIM-240硬化劑)  10g�100g      ○ P14

SIM-260  100g    1kg  ○ P14

CAT-260(SIM-260硬化劑)  10g�100g      ○ P14

SIM-360  100g    1kg  ○ P14

CAT-360(SIM-360硬化劑)  10g�100g      ○ P14

一液縮合

一液付加

二液縮合

二液付加
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1. 一液縮合反應型RTV矽橡膠會與空氣中的濕氣反應�從表

面開始硬化。因此硬化速度會因為使用環境的溫度以及濕

度而有所不同�較不適合使用於深部硬化或是大面積接

著。另外�濕度超過100%時水滴接觸到硬化中的橡膠時

會先與架橋反應而產生加水分解反應�會造成硬化後橡膠

的強度減低�表面沾粘的情況�請注意。

2. 一液型縮合反應型RTV矽橡膠中�脫醋酸型與脫肟型有可

能會對金屬產生腐蝕的情況。脫醋酸型會使金屬生銹�脫

肟型如果於密閉狀態中會對銅系的金屬產生腐蝕�使用前

請進行樣品測試�確認是否適合使用

3. 縮合反應型RTV矽橡膠於硬化的過程中電氣絕緣性會暫時

減低�但是完全硬化之後會回復其原有的電氣絕緣特性。

4. 接觸到焊錫等的物質有可能會發生無法硬化的情形�請注

意。

5. 縮合反應型請不要使用於完全密閉狀態下。

6. 付加反應型與硬化阻害物質(例如硫�磷�碳化合物�水

�有機金屬鹽等)接觸時�會發生硬化不良�請注意。請參

考P.8的硬化阻害物質。

7. 付加反應型於潮濕環境下使用會造成硬化不良�接著不良

�請避免。

8. 付加反應型於硬化反應時會釋放出極少量的氫氣�請注

意。

9. 一液縮合反應型RTV矽橡膠經過長時間後外觀會發生黃變

的情形�但對物性不會有任何影響。

1. 製品的保存·使用方法如果有不明白的地方請洽詢業務負

責人。

2. 被著體表面的灰塵�污漬�水分�油分等請清除乾淨。

3. 使用二液型膠材時請充分進行混合·攪拌。作業進行不充

分時會對橡膠的物性有所影響。

4. 使用空氣槍時氣壓壓力請設定在MAX 0.2～0.3MPa。

5. KE-200系列為室溫快速硬化的材料�推薦使用專用的點

膠機。

6. KE-200系列的硬化劑會因濕氣而產生加水分解反應�開

封後請儘快使用完。另外�使用點膠機容器加壓的氣體請

務必使用乾燥氣體。

1. 縮合反應型RTV矽橡膠於使用時必需保持空氣流通。硬化

時脫醋酸型會產生醋酸�脫醇型會產生甲醇�脫肟型會產

生甲基乙基酮肟(MEKO)�脫酮型會產生丙酮氣體。使用

中如果感覺身體不適�請立即前往空氣新鮮的地方。

2. 未硬化狀態的RTV矽橡膠可能會剌激皮膚�粘膜�如果

誤入眼睛或沾粘到皮膚上請避免長時間沾粘。誤入眼睛

時立即使用流水沖洗15分鐘以後�再接受醫生的治療。
沾粘到皮膚時請立即用乾淨的毛巾擦拭後�用肥皂水清

洗。配戴穩形眼鏡者�未硬化狀態的RTV矽橡膠誤入眼

睛時�會粘在穩形眼鏡上�請充分注意。

3. 使用中請注意不要用手搓揉。另外�請採取適當的預防措

失例如使用護目鏡等。

4. RTV矽橡膠是屬於消防法中的第4類危險物並且是指定可

燃物(可燃性固體類以及合成樹脂類)�必需遵守法律規定

與保管上的注意事項。

5. 請放置於小孩子觸碰不到的場所。

6. 請於使用前閱讀製品安全資訊(MSDS)。MSDS請向各營業

部署索取。

1. 請保存於避免陽光直接照射�室溫(1℃～30℃)的場所。但

是�一部份的製品需要保存於1℃～25℃的場所。另外�貼

有「要冷藏」標籤的製品請保存於10℃以下的場所。但是

�KER-3000M2以及KER-3000M6請保存於-10℃～10℃的場

所。

2. 原則上開封後請儘快使用完畢�如果有剩下的情況下請完

全密封。

注意事項

使用上的注意

安全·衛生上的注意

保管上的注意

■一液型RTV矽橡膠使用方法

■二液型RTV矽橡膠使用方法

使用方法 使用時注意事項

照片�由武藏機械設備(株)提供。

請先確認二液型RTV矽橡膠的

混合配比

混合比率全部是重量比。將主

劑(A)�硬化劑(B)依照順序倒

入容器中�充分混合�攪拌直

至混合均勻。
混合後請一定要進行脫泡。請

注意使用遠離心攪拌脫泡機時

會 因 為 摩 擦 而 使 溫 度 急 遽 上

昇。另外�一部份的低粘度製

品保存中充填材料會有沈澱的

情況發生�於使用前務必攪拌

�將沈澱的充填材料分散後再

進行混合。

使用前

將管口打開�放置定位。

牙膏狀

將前端部份切開�放置定位。

筒裝

處理面的洗淨

將油漬�指紋�灰塵等對接著性有影響的

異物以砂紙與溶劑(甲苯�二甲苯等)清除�

將表面處理乾淨。另外�使用溶劑處理塑膠

類時�請注意溶劑中的成份是否會侵蝕塑

膠材質。

事前攪拌

於容器底部有可能會發生充填

材料的沈澱情形�使用前務必

使用刮刀進行混合。

混合

真空脫泡

保存

牙膏狀

使用後將膠頭取下並密封。膠頭內部殘留的膠

材以溶劑清除。

筒裝

儘可能的一次使用完畢。如果有剩餘的情況下

請密封保管。如果是密封的情況下可以保存幾

天。

保存

製品必需密封保管。混合·攪拌的容器

�刮刀等工具於使用後以溶劑進行清

洗。

機器或是手工塗布

作業

攪拌以及脫泡後立即灌入需

充填的部位。

研磨機�(株)朝日理科製作所製

主劑�硬化劑充份混合�直

至顏色攪拌均勻。

攪拌

計量

主劑�硬化劑分別秤重。
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1. 一液縮合反應型RTV矽橡膠會與空氣中的濕氣反應�從表
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8. 付加反應型於硬化反應時會釋放出極少量的氫氣�請注

意。
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沾粘到皮膚時請立即用乾淨的毛巾擦拭後�用肥皂水清

洗。配戴穩形眼鏡者�未硬化狀態的RTV矽橡膠誤入眼

睛時�會粘在穩形眼鏡上�請充分注意。

3. 使用中請注意不要用手搓揉。另外�請採取適當的預防措

失例如使用護目鏡等。

4. RTV矽橡膠是屬於消防法中的第4類危險物並且是指定可

燃物(可燃性固體類以及合成樹脂類)�必需遵守法律規定

與保管上的注意事項。

5. 請放置於小孩子觸碰不到的場所。

6. 請於使用前閱讀製品安全資訊(MSDS)。MSDS請向各營業

部署索取。

1. 請保存於避免陽光直接照射�室溫(1℃～30℃)的場所。但

是�一部份的製品需要保存於1℃～25℃的場所。另外�貼

有「要冷藏」標籤的製品請保存於10℃以下的場所。但是

�KER-3000M2以及KER-3000M6請保存於-10℃～10℃的場

所。

2. 原則上開封後請儘快使用完畢�如果有剩下的情況下請完

全密封。

注意事項

使用上的注意

安全·衛生上的注意

保管上的注意

■一液型RTV矽橡膠使用方法

■二液型RTV矽橡膠使用方法

使用方法 使用時注意事項

照片�由武藏機械設備(株)提供。

請先確認二液型RTV矽橡膠的

混合配比

混合比率全部是重量比。將主

劑(A)�硬化劑(B)依照順序倒

入容器中�充分混合�攪拌直

至混合均勻。
混合後請一定要進行脫泡。請

注意使用遠離心攪拌脫泡機時

會 因 為 摩 擦 而 使 溫 度 急 遽 上

昇。另外�一部份的低粘度製

品保存中充填材料會有沈澱的

情況發生�於使用前務必攪拌

�將沈澱的充填材料分散後再

進行混合。

使用前

將管口打開�放置定位。

牙膏狀

將前端部份切開�放置定位。

筒裝

處理面的洗淨

將油漬�指紋�灰塵等對接著性有影響的

異物以砂紙與溶劑(甲苯�二甲苯等)清除�

將表面處理乾淨。另外�使用溶劑處理塑膠

類時�請注意溶劑中的成份是否會侵蝕塑

膠材質。

事前攪拌

於容器底部有可能會發生充填

材料的沈澱情形�使用前務必

使用刮刀進行混合。

混合

真空脫泡

保存

牙膏狀

使用後將膠頭取下並密封。膠頭內部殘留的膠

材以溶劑清除。

筒裝

儘可能的一次使用完畢。如果有剩餘的情況下

請密封保管。如果是密封的情況下可以保存幾

天。

保存

製品必需密封保管。混合·攪拌的容器

�刮刀等工具於使用後以溶劑進行清

洗。

機器或是手工塗布

作業

攪拌以及脫泡後立即灌入需

充填的部位。

研磨機�(株)朝日理科製作所製

主劑�硬化劑充份混合�直

至顏色攪拌均勻。

攪拌

計量

主劑�硬化劑分別秤重。






